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1.1

1.2

INFORMAGOES GERAIS

OBJETIVO DESTE MANUAL

Este manual foi elaborado pelo fabricante com o objetivo de fornecer informagdes sobre transporte, manu-
seio, instalagdo, manutencgéo, reparo, desmontagem e descarte do redutor/motorredutor com segurancga.
Todas as informagdes necessarias para compra e projeto estdo disponiveis no catalogo de vendas.
Deve-se seguir as boas praticas de engenharia, ler com atengao as informagdes contidas neste
manual e aplica-las rigorosamente. Informagdes sobre qualquer motor elétrico acoplado ao redutor
devem ser obtidas diretamente no manual de instalagado, operagdo e manutencao do proprio motor.
A inobservancia das informagdes fornecidas neste manual pode resultar em riscos a saude e segu-
ranga pessoal, bem como danos ao equipamento.

Estas informagdes sao fornecidas originalmente no proprio idioma do fabricante (italiano), mas podem ser
disponibilizadas em outros idiomas a fim de atender as exigéncias legais e comerciais.

Este manual, juntamente com todos os demais documentos relevantes, deve ser armazenado pelas
pessoas encarregadas de fazé-lo, em um local adequado e de modo que esteja sempre disponivel e
em boas condigdes para consulta. Em caso de perda ou dano, solicitar a substituicdo diretamente
junto ao fabricante, informando o cédigo deste manual.

Este manual reflete as condigées predominantes no momento em que o redutor foi introduzido.

O Fabricante reserva-se o direito de alterar, complementar e melhorar o manual, sem que a presente publi-
cagao seja por esse motivo considerada inadequada.

GLOSSARIO, TERMOS E SiMBOLOS

Alguns dos termos usados com maior frequéncia neste manual séo explicados abaixo para definir seu
significado claramente.

Manutengao programada: um conjunto de operacdes necessarias para manter a funcionalidade e eficién-
cia do redutor. Essas operac¢des hormalmente sdo programadas pelo fabricante, que também estabelece as
competéncias e procedimentos necessarios.

Manutengao nao programada: um conjunto de operagdes necessarias para recuperar a funcionalidade

e eficiéncia do redutor. Essas atividades ndo s&o operacdes de manutencéo programada. Para manter o
funcionamento adequado e a segurancga do redutor/motorredutor, recomendamos que as manuten¢des néo
programadas sejam realizadas pelo fabricante ou assisténcia técnica autorizada e especializada. Entrar em
contato com o servigo de assisténcia técnica do fabricante. O descumprimento dessa exigéncia durante o
periodo de garantia automaticamente invalidara a garantia.

Técnico de manutengao especializado: um técnico autorizado que possui as qualificagbes, habilidades e
treinamento mecénico e elétrico necessarios para realizar manutengcéo programada no redutor.

SIMBOLOS:

Segdes particularmente relevantes e especificagdes importantes contidas no manual sao destacadas por
simbolos cujos significados sao explicados abaixo.

PERIGO - ADVERTENCIA
Este simbolo indica situagdes de perigo que, se ignoradas, podem resultar em risco a saude e segu-
ranga pessoal.

CUIDADO - ATENGAO
Este simbolo indica a necessidade de adotar cuidados especificos para evitar ferimentos pessoais
bem como danos ao equipamento.

IMPORTANTE
Este simbolo indica informagodes técnicas importantes.

2/104

@ Bonfiglioli

MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugdo do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19 t .
Riduttori



ATEX INCLUDED

Instrugoes contidas em retangulos com fundo cinza, acompanhadas dos simbolos A @ ,

ao lado ou acima, referem-se somente a equipamentos em conformidade com a Diretiva “ATEX”
2014/34/UE. Instrucdoes com essa marcagao devem ser realizadas somente por operadores profissio-
nalmente qualificados que tenham recebido treinamento especial sobre as precaugdes de seguran-
¢a necessarias para trabalhar em ambientes potencialmente explosivos.

A inobservancia destas instrugées pode resultar em graves riscos de seguranca e ambientais.

. (@

SOLICITACAO DE ASSISTENCIA TECNICA

Para quaisquer necessidades de assisténcia técnica, entrar em contato com a rede de vendas do fabricante
(www.bonfiglioli.com) informando os dados contidos na plaqueta de identificagdo da unidade, a quantidade
aproximada de horas de servigo, o ciclo de operagao da maquina e o tipo de defeito.

1.4 RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE

O fabricante se isenta de toda responsabilidade em caso de:

« uso do redutor/motorredutor em contravencgéo a legislacéo local referente a saide e seguranca ocupacional
« instalagao incorreta, desconsideragao ou aplicagao incorreta das instrugdes contidas neste manual

« defeitos no fornecimento de energia elétrica (para motorredutores e/ou redutores com dispositivos elétricos)
« alteracdes ou adulteragbes

« trabalho realizado no redutor por pessoas néo qualificadas ou ndo adequadas

A funcionalidade e a seguranca do redutor também dependem da aplicag&o rigorosa das instrugdes conti-
das neste manual, principalmente:

* Sempre operar o redutor dentro dos limites de operagao.

» Observar de forma diligente o cronograma de manutengéao.

» Garantir que apenas operadores treinados sejam autorizados a inspecionar e fazer manutengéo no redutor.

* ndo tentar usar a unidade de outra forma
« as instrugoes fornecidas neste manual ndo substituem, mas complementam as disposi¢gdes da

f * as configuragoes informadas no catalogo do redutor sido as Unicas configuragées permitidas
legislagcdo sobre seguranca em vigor.

1.5 INFORMAGOES COMPLEMENTARES

Informagdes adicionais sobre os redutores descritos neste manual podem ser obtidas nos catalogos de
vendas, disponiveis no website www.bonfiglioli.com.
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2 INFORMAGOES SOBRE SEGURANGA

2.1 NORMAS DE SEGURANCA

Ler atentamente as instrugées contidas neste manual e impressas diretamente no redutor, espe-
cialmente aquelas relativas a segurancga.

e Pessoas encarregadas de trabalhar no redutor em qualquer momento durante a vida util do aparelho
deveréo ser treinadas especificamente para este fim, possuir as habilidades e experiéncia necessarias,
estar equipadas e treinadas para trabalhar com as ferramentas adequadas e equipamentos de protegéo
individual exigidos pela legislagdo de seguranga aplicavel no local onde o redutor/motorredutor for instala-
do. O descumprimento destes requisitos constitui um risco a salde e seguranga pessoal.

e Manter o redutor em sua eficiéncia maxima seguindo rigorosamente o cronograma de manutencgao.
Manuteng¢ado adequada garante desempenho maximo, vida Util prolongada e conformidade continua com
as regulamentacgdes relativas a segurancga.

e Ao trabalhar com o redutor em areas de dificil acesso ou perigosas, certificar-se de que as precaugdes
de seguranga adequadas tenham sido tomadas por vocé mesmo e pelas outras pessoas de acordo com a
legislagao aplicavel sobre saude e seguranga ocupacional.

e Todas as manutengdes, inspecgdes e reparos devem ser realizados apenas por técnicos de manutengao
especializados, plenamente familiarizados com os riscos envolvidos. Portanto, é essencial implementar
procedimentos operacionais que considerem possiveis riscos e sua prevengado na maquina inteira em que
o redutor estiver instalado. Técnicos de manutengao especializados devem sempre trabalhar com cautela,
observando as normas de seguranga aplicaveis.

e Ao trabalhar com o redutor, usar roupas e equipamentos de protegao individual especificados nas
instrucdes do fabricante ou exigidos pela legislagdo sobre segurancga aplicavel no local em que o redutor
estiver instalado.

e Usar somente os lubrificantes (6leo e graxa) recomendados pelo fabricante.

e Nao descartar materiais poluentes no meio ambiente. Descartar todos esses materiais conforme deter-
minado pela legislagéo aplicavel.

e Apds a troca dos lubrificantes, limpar o redutor e as superficies de circulagdo em torno da area de trabalho.
e Se o redutor tiver de ser reparado em uma area com pouca iluminagao, usar lAmpadas adicionais e
certificar-se de que o trabalho seja feito em conformidade com todas as legislagdes aplicaveis relativas a
seguranga.

e Durante o teste funcional nas instalagdes do fabricante, a pressao acustica medida sob a carga total a
distancia de 1m do redutor e 1,6m acima do nivel do solo, sem vibragéo, deve ficar abaixo de 85 dB(A). O
redutor € um componente. Portanto, o construtor da planta ou da maquina em que o redutor for instalado
devera medir o nivel de ruido emitido pela maquina inteira, conforme exigéncia da Diretiva de Maquinas
2006/42/EC. As vibragdes produzidas pelo redutor ndo constituem um risco a saude das pessoas. O ex-
cesso de vibragdo pode decorrer de uma falha e devera ser imediatamente detectado e eliminado.

Se o redutor tiver de ser reparado em um ambiente potencialmente explosivo, o engenheiro de
manutengao primeiramente devera desligar a energia do motor para garantir que ele esteja desati-
vado e devera tomar todos os cuidados necessarios para que ele ndo seja religado acidentalmente
e para que as partes conectadas nao sejam movidas repentinamente.

Todas as precaugoes adicionais relativas a seguranga ambiental também deverao ser tomadas (por
exemplo, eliminagao de gas ou poeira residual, etc.).

A menos que possuam dispositivos antirretorno, os redutores poderao operar na dire¢ao reversa.
Se houver qualquer risco de ocorréncia de movimento descontrolado em caso de falha de energia
(por exemplo, em aplicagdes de levantamento de carga), medidas devem ser adotadas para evitar
que tal movimento ocorra (por exemplo, usando motores com freios acionados automaticamente
em caso de falha de energia).

Se o redutor for instalado em uma posicdo em que nao possa ser alcangado pelo chéo, o constru-
tor da planta ou da maquina em que ele tiver sido instalado devera fornecer, conforme necessario,
meios adequados para acessar uma posicao na qual o redutor possa ser reparado.

@ Bonfiglioli
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O usuario é responsavel pelo uso dos produtos recomendados para instalagdao e manutencao do
redutor de forma apropriada e de acordo com as instrugcdes do fabricante.

Antes de colocar o redutor em servigo, o usuario devera certificar-se de que a planta em que ele foi
instalado cumpre todas as normas aplicaveis, principalmente aquelas relativas a satude e seguran-
¢a no trabalho.

O construtor da planta ou da maquina em que o redutor/motorredutor for instalado devera proteger
todas as partes giratorias para evitar que pessoas entrem acidentalmente em contato e corram
risco de esmagamento, corte ou emaranhamento, principalmente se o redutor operar de forma
automatica e em uma area acessivel.

e Ndo usar jatos de agua de alta pressao para limpar o redutor.

e Realizar reparos no redutor somente quando ele estiver imobilizado.

e Proteger o motor elétrico contra inicializagéo acidental (por exemplo, travando a chave de energia prin-
cipal com cadeado ou removendo os fusiveis de energia). Para tanto, afixar também um aviso no motor
indicando que ha trabalho sendo feito no redutor.

e Nao realizar trabalho de solda no redutor. Nao usar o redutor como posto de aterramento para opera-
cOes de solda, pois isso pode danificar ou destruir partes dos dentes da engrenagem e os rolamentos.

e Desligar o motor imediatamente caso quaisquer alteragbes sejam detectadas no funcionamento normal
do redutor, como aumento anormal da temperatura de operagéo ou ruido de execugao anormal.

e Se o redutor vier a ser instalado em uma planta ou maquina, o construtor de tal planta ou maquina de-
vera incluir as prescri¢des, instru¢des e descri¢des contidas neste manual no manual de operagao de tal
planta ou maquina.

e Se o redutor for instalado em ambientes particularmente perigosos a seguranca pessoal ou que possam
causar danos graves ao equipamento ou que envolvam altas cargas de inércia, vibragdes, etc., tais como:
- instalagbes suspensas

- motores sustentados exclusivamente pelo redutor

- eixo de saida com disco de contragao virado para baixo

dispositivos de seguranca adequados deverdo ser instalados, tais como cintas, redes de seguranca e
sistemas de retengéo, etc.

Dependendo das condigbes operacionais, as superficies externas do redutor podem atingir tempe-
raturas muito altas. Risco de queimaduras!

Ao drenar o 6leo gasto durante uma troca de 6leo, lembrar-se sempre que o 6leo quente pode cau-
sar queimaduras graves!

Se o redutor for equipado com um bujao de respiro com valvula reguladora de pressao, deve-se
esperar o 6leo do redutor esfriar antes de remover o bujao e tomar cuidado com possiveis jatos

de oleo durante o transporte, elevagao, instalagao, ajuste, operacao, limpeza, manutengao, reparo,
desmontagem e remogao.

Esperar o redutor esfriar antes de inspeciona-lo.
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3 INFORMAGOES TECNICAS
3.1 IDENTIFICAGAO DO EQUIPAMENTO

O redutor possui a seguinte plaqueta de identificacdo. A plaqueta contém as principais informacgées e
especificagdes para uso correto e seguro do aparelho. A designagéo do redutor é explicada no catalogo de
vendas.

Se o redutor tiver sido fornecido montado em um motor (motorredutor), todas as informacgdes relacionadas
ao motor em si sdo fornecidas no manual do préprio motor.

Informagoes da plaqueta de identificagao

Tipo de tradutor

Caodigo do produto

Més / Ano de fabricagéo

Posi¢cao de montagem

Relagao de transmissao

Nome do fabricante

OPOOOO

Dados da plaqueta para redutores de
velocidades Série C e F ATEX

Tipo de redutor

Relacao de transmissao

Caodigo do produto

(@ @ )
Cote[ @ M [@  Jm
o' [@ 18[@ | C€
LG Jmn  ECHO ]
& | © |

) G

Torque transmissivel [Nm] a n, = 1400 rpm

Posigédo de montagem

Més / Ano de fabricagéo

Velocidade maxima da unidade

Certificado depositado n°

Simbolos especificos da marcagao Atex

©O0O0O0O®OLWOO®O O

Nome do fabricante

c € @ CE - Marca Ex

e Limites ambientais (faixa de temperatura ambiente: - 20°C até + 40°C).

e Temperatura maxima de superficie: classe de temperatura T4 para 2G e 135°C para
2D. Alguns tipos de redutores, conforme especificagdo no catalogo, sdo excegdes a esta
regra e possuem a marcagao de classe de temperatura T3 para 2G ou 160°C para 2D.

e Orgao notificado junto ao qual o arquivo técnico foi depositado.
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Dados da plaqueta para redutores de
velocidades Série A ATEX

Vs

A

Tye ©

Code @) Wourt.P. @

0il @

P1 @ nt @

W2 ©

KK RO

e @ R0

FERCKT) Q_____
6 ! Lifetime @ '
| |0

|
|
|
L_

EC-Cert.No. €D Lo . J
o 0 -
CE @ CE - Marca Ex

e Limites ambientais (faixa de
temperatura ambiente: - 20°C até +

40°C).

e Temperatura maxima de superficie:
classe de temperatura T4 para 2G e

135°C para 2D.

o Orgdo notificado junto ao qual o
arquivo técnico foi depositado.

) Nome do fabricante

@ Tipo do redutor de velocidade
0 Relagéo de reducao
(D) Cadigo do produto

G NuUmero de série

0 Pais de produgao

(G Posicdo de montagem
0 Cddigo de barras

o Poténcia de entrada

Q Carga axial de entrada
(L) Carga axial de saida
(@ Velocidade de entrada
(N Carga radial de entrada

© Distancia para aplicacao da carga radial
na entrada

Q Carga radial de saida

@ Distancia para aplicacéo da carga radial
na saida

@ Lubrificante

9 Torque transmissivel na saida [Nm]
o Temperatura ambiente

(@ ciclo de vida do redutor

 Aviso de namero de recibo

€3 Relatoério de calculos

€2 Simbolos especificos da marcagao Atex

Legibilidade da plaqueta de identificagao

ela devera ser limpa periodicamente.

/A

A plaqueta e as informacgoes ali contidas deverao estar legiveis em todos os momentos. Portanto,

Mencionar sempre os dados de identificagao contidos na plaqueta em todas as comunicagdes com

o fabricante, ao solicitar pegas de reposi¢ao, informagdes ou assisténcia técnica.

8/104
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3.2

DESCRICAO DO EQUIPAMENTO

Este redutor foi projetado e fabricado para ser integrado em uma montagem de pegas interconectadas rigi-
damente ou mecanismos concebidos para uma aplicagdo especifica em que a energia possa ser fornecida
por um motor elétrico.

Dependendo dos requisitos da aplicagéo, o redutor pode ser fornecido em diversas versdes e configuragoes.
O redutor foi projetado para atender requisitos especificos das industrias mecanica, quimica, agricola,
alimenticia, etc.

O fabricante oferece uma variedade de acessorios e opcionais para tornar os redutores os mais versateis
possiveis. Para mais informagdes e descrigbes técnicas, consulte o catalogo pertinente.

O usuario é responsavel pelo uso dos produtos recomendados durante a instalagdo e manutengéo do
redutor de forma adequada e de acordo com as instrugdes do fabricante.

&[>

ESPECIFICAGOES DE SEGURANGA PARA REDUTORES ATEX

» Usar somente lubrificantes sintéticos (6leo e graxa).

» Usar somente vedagdes de fluoroelastomero.

* Aplicar trava rosca em todos os parafusos externos e bujoes.

* Colocar bujdées de respiro nas valvulas anti-intrusao.

* Colocar vedagodes de 6leo duplas nos eixos de saida dos redutores Série C, e vedagdes de 6leo com
anel raspador em todos os outros tipos.

» Assegurar que todos os componentes e produtos possam resistir a temperaturas acima da temperatura
nominal de operagdo maxima.

» Assegurar que nao haja pegas metalicas em contato deslizante na parte exterior do redutor.

» Assegurar que pecas plasticas ndo possam acumular carga eletrostatica ou que elas sejam protegidas,
se isso for possivel.

* Instalar sensores de calor irreversiveis.

* Instalagdes nas zonas 21 e 22 requerem que o usuario elabore e implemente um cronograma de limpeza
regular para todas as superficies e cavidades a fim de evitar o acumulo de poeira.

* Para evitar o acumulo de poeira em areas de dificil acesso, dispositivos de vedagéo, flanges de monta-
gem e roscas externas devem ser utilizados em todos os acoplamentos moveis.

3.3

CONFORMIDADE

Todos os redutores ou motorredutores (quando fornecidos com motor) séo projetados com a mais moder-
na tecnologia e em conformidade com as disposi¢des dos Requisitos Essenciais de Saude e Seguranga
aplicaveis.

Todos os motores dos motorredutores estdo em conformidade com as disposigdes da Diretiva de Baixa
Tens&o 2006/95/EC e Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2004/108/EC.

/AN
&

Caso sejam especificados para uso em ambientes potencialmente explosivos, os redutores também
deverao ser projetados e construidos em conformidade com os Requisitos Essenciais de Salude e Segu-
ranca (EHSR) do Anexo Il da Norma ATEX 2014/34/UE e deverao estar em conformidade com a seguinte
classificacao:

e Grupo de equipamento: Il.

e Categoria: Gas 2G — Poeira 2D.

e Zona: Gas 1 — Poeira 21.

e Classe de temperatura: T4 para 2G e 135°C para 2D.

e Alguns tipos de redutores, conforme especificacdo neste catalogo, séo excegdes a esta regra e séo
classificados na classe de temperatura: T3 para 2G ou 160°C para 2D.

@ Bonfiglioli
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LIMITES E CONDIGOES DE OPERAGAO

As aplicacoes permitidas pelo Fabricante sdo as aplicagoes industriais para as quais o redutor foi
projetado.

Alteracoes na versao do redutor ou posi¢cao de montagem sao permitidas somente se previamente
autorizadas pelo servigo de assisténcia técnica do fabricante.
A nao obtenciao de tal autorizagao invalidara a certificagcdo ATEX.

Consulte o capitulo "LIMITES DE TEMPERATURA PERMITIDOS" para as condi¢des ambientais ideais.

O redutor nao deve ser usado em areas e ambientes:

e com vapores, fumacga ou poeira altamente corrosivos/abrasivos
e em contato direto com produtos alimenticios soltos.

Nao usar o redutor/motorredutor se ele nao for explicitamente destinado a tal finalidade, em ambien-
te potencialmente explosivo ou onde o uso de equipamentos a prova de explosao seja necessario.

&>

A temperatura maxima da superficie especificada na plaqueta de identificagao refere-se a medicoes
efetuadas em condig6es ambientais e de instalagces normais.

Até mesmo variagoes minimas nestas condigcoes (por exemplo: ambientes pequenos, a proximida-
de de equipamentos externos a unidade do redutor que gera calor e nao fornecido pelo fabricante )
podem ter um efeito significativo sobre a dissipagao de calor .

10/ 104
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3.5 LIMITES DE TEMPERATURA PERMITIDOS

Valor (*)
Simbologia Descri¢édo / Condigao Oleo Oleo
sintético mineral
t, Temperatura ambiente
a0 min Minima temperatura ambiente de operagéo -30°C -10°C
S Maxima temperatura ambiente de operagéo +50°C +40°C
s min Minima temperatura ambiente para estocagem -40°C -10°C
tos Max Maxima temperatura ambiente para estocagem +50°C +50°C
t Temperatura da superficie
t Temperatura minima da superficie do redutor comegando com carga -25°C -10°C
smin parcial (#)
Temperatura minima da superficie do redutor comeg¢ando com carga o o
, -10°C -5°C
s¢ min total
Maxima temperatura na superficie durante operagao continua (medida +100° +100°
b5 préxima ao lado da entrada do redutor) 100°C 100°C (@)
t, Temperatura do 6leo
t e Maxima temperatura do 6leo em operagéo continua +95°C +95°C (@)

(*) = Para maiores informacgdes sobre as temperaturas minimas e maximas dos valores nas diferengas de viscosida-
des do dleo, ver tabela “selegao da viscosidade do 6leo ideal” no catalogo disponivel em www.bonfiglioli.com

(@) = Em operagao continua, ndo é aconselhavel que as temperaturas de superficie e do éleo fiquem entre 80°C

to 95

°C

(#) = Em comego de funcionamento em plena carga, recomenda-se que aja uma rampa para proporcionar uma
melhor absorgao do motor. Se necessario, entre em contato com o Servigo Tecnico da Bonfiglioli. @

@ Bonfiglioli
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4 MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE

O pessoal autorizado a manipular as embalagens deverado tomar todas as precaugdées necessarias
para proteger sua seguranga e a seguranca das demais pessoas envolvidas.

41 ESPECIFICAGOES DE EMBALAGEM

Salvo acordado de outro modo, a embalagem padréo, se fornecida, ndo é a prova de chuva. Este tipo

de embalagem foi projetada para transporte terrestre e ndo maritimo, e para armazenamento em areas
cobertas e sem umidade. O material pode ser armazenado em condi¢gdes adequadas durante um periodo
de dois anos sob cobertura a uma temperatura dentro dos limites especificados no capitulo "LIMITES DE
TEMPERATURA PERMITIDOS" e com uma humidade relativa ndo superior a 80%. Armazenamento em
todas as demais condi¢des requer embalagem especifica.

Para facilitar a manipulagéo, pacotes pesados podem ser carregados em paletes.

Os tipos mais frequentes de embalagem sao exibidos nas figuras abaixo.

Embalagem padrao em palete cartonado

Embalagem horizontal Embalagem vertical

%%
Se 2
iy, i
S| ee0®

Caixas de madeira especiais

Ao receber o redutor, assegurar que a entrega corresponde com a ordem de compra e que ele nao
possui nenhum tipo de dano ou defeito. Relatar eventuais problemas a rede de vendas do Fabricante.

@ Bonfiglioli
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Descartar os materiais da embalagem conforme previsto na legislagao aplicavel.

4.2 INSTRUGOES PARA MOVIMENTAGAO

Manipular os pacotes de acordo com as instrugdes fornecidas pelo fabricante nos préprios paco-
tes, se houver. Se o peso e o formato dos pacotes inviabilizar a manipulagdao manual, deve-se usar
equipamentos especiais para evitar danos e ferimentos. O pessoal autorizado a usar equipamen-
tos de elevacao e movimentagao devera ser treinado e ter experiéncia nas operagoes previstas a
fim de evitar riscos para si mesmos e para outras pessoas.

421 Movimentagao de pacotes

e Preparar uma area delimitada e adequada com um piso ou superficie plana para o descarregamento
dos pacotes.

e Preparar os equipamentos necessarios para a movimentagao do pacote. Os equipamentos de elevagéao
e movimentagéo (ex: guindaste ou empilhadeira) deverao ter a capacidade adequada ao peso e tamanho
da carga, levando em consideragéo seus pontos de fixagédo e centro de gravidade. Se necessario, estas
informacdes s&o indicadas na propria embalagem. Amarrar pacotes pesados com correntes, cintas e ca-
bos de ago depois de verificar que eles sdo compativeis com o peso da carga que € sempre indicado.

e Ao manipular a carga, mantenha-a nivelada para evitar tombamento e instabilidade.

4.2.2 Movimentagao de equipamentos

Todas as operagdes abaixo devem ser realizadas com cuidado e atengao e sem movimentos brus-
cos durante a movimentagao do redutor.

Ao levantar o redutor, usar apenas acessorios tais como anéis de suspensao, grilhdes, ganchos
de seguranga, cintas, cordas e ganchos, etc. devidamente certificados e adequados a carga a ser
levantada.

Nao usar anéis de suspensao no motor para levantar os redutores.

Acessorios diversos (ex: flanges de conexao, etc.) e/ou motores acoplados ao redutor poderao al-
terar significativamente o centro de gravidade e afetar a estabilidade. Nesses casos, usar um ponto
de levantamento adicional, se necessario.

Durante as operagdes de levantamento, a carga nao podera balancar além de um arco de * 15°.
Se a carga balangar mais do que este valor durante a movimentacgao, interromper e repetir as ope-
ragoes do sistema de levantamento adotado.

Para girar o redutor deve-se usar os mesmos pontos de fixagdo usados para levanta-lo e proceder
conforme a instrugao de levantamento. Girar o redutor o mais perto possivel de uma superficie de
apoio. Prestar atencao especial ao centro de gravidade para evitar que a carga seja desequilibrada
durante o giro. O aparelho de rotagao deve ser colocado de tal modo que ndo possa deslizar ou
mover-se, pois isto poderia causar a queda da carga. Isto é muito importante se o redutor estiver
sendo girado com o uso de eslingas ou cordas uma vez que estas sao particularmente propensas
a escorregar de seus pontos de fixagao.

@ Ez[t‘:r',gl'm' MUM C-A-F-S_Atex_por - Traducéo do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19 13/104
1 1



ATEX INCLUDED

Ao levantar manualmente redutores de pequeno porte (com peso inferior a 15 kg), sempre usar
roupas adequadas bem como luvas e calcados de seguranca.

e |dentificar os pontos de fixagdo para levantamento do redutor, conforme mostrado nas figuras.

e Preparar o redutor para levantamento prendendo as cintas, ganchos, etc. em seus pontos de fixagao

ou, alternativamente, usando um palete para movimentar a carga. Ao usar um guindaste, deve-se primeiro
levantar o redutor verticalmente para fora de sua embalagem.

e Se utilizar uma empilhadeira ou paleteira, remover a embalagem e inserir os garfos nas posigoes previstas.
e L evantar a carga bem devagar e a uma altura limitada acima do chéo e verificar sua estabilidade.

e Mover o redutor até a area de descarregamento e baixa-lo delicadamente até a posigéo, tomando cuida-
do para nao causar oscilagdes bruscas durante a sua movimentagao.

As paginas a seguir ilustram detalhadamente os diferentes métodos de levantamento a serem aplicados
para as séries, tamanhos e configuragdes de redutores descritos neste manual. A solugdo mais adequada
é apresentada para o levantamento e movimentagdo com seguranga de cada produto.

Legenda:
Tipo de . = .
po ¢« Manual Com equipamentos de elevagido mecanica
elevacéao
Simbolo M A B
Peso aprox. <15 Kg > 15 Kg
. Método de posicionamento Método de movimentacéo e

Requisito — o
recomendado posicionamento recomendado

Adverténcia — A carga deve estar estavel A carga podera balangar ou oscilar
Deslizar o anel de suspenséo para
alinha-lo ao centro de gravidade
da carga conforme mostrado nos
diagramas abaixo.

Estabilizar a carga em movimento

Travar os cabos abaixo do anel com | manualmente.

Solucéo — um grampo de cabo ou dispositivo
semelhante para evitar que eles Observar todas as precaugdes
deslizem e em seguida elevar a relativas a movimentacao de cargas.
carga.
Observar todas as precaugdes
relativas a movimentacao de cargas.

@ Bonfiglioli
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C41-C51

C41-C51

C41-C51 C41-C51

C41-C51 C41-C51
C41-C51 C41-C51

szl j

M5
Cc12 — M A — — M M
C 22 — M A — — M M
C 32 — M A — M M
C 36 — A — A A
c4 — A-B — A-B A-B
C 51 — — A-B A-B A-B
C 61 — — A-B A A-B A-B
c70 — — A-B A - A-
c8o — — A-B A -
c90 — — A-B A - A-
C 100 — — A-B A - A-

Levantar manualmente
(peso < 15 kg)

@ Correia e anel

Grilhdo de elevagao
(para uso com a cinta)

Corda e Q‘B’ Gancho de seguranca Levantar de acordo com
ganchos (para uso com a corda) a figura A

(® Cinta aberta e anéis Anel de suspensao (ja presente B Levantar de acordo com
de suspensao €/ nos redutores C51...C100) afigura B

Inclinagdo maxima permitida
durante a movimentacéo: 15°

@ Bonfiglioli
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@ 12®
8

%60

S

A05...A60 A05...A60

&

MO05 M1 M2 M3 M4 M5
A 05 M A — — — — —
A10 M A — — M M
M
(P63...P90)
(SK 60A...SK 110B)
A 20 A-B _ — | (SCB0A...SC 95C) M
A-B
(P100...P112)
(SC 110A-SC 110B)
A 30 A — A A
A35 A — A
A4 A-B — A-B A-B
A50 — A-B A-B A-B
A55 — A-B A-B A-B
A60 — B A-B A-B
AT70 — B
A 80 — B
A90 — B
@ correia e anel . Grilh&o de elevagao M Levantar manualmente Inclinagdo méaxima permitida
(para uso com a cinta) (peso < 15 kg) durante a movimentag&do: 15°
@ Cordae Q&) Gancho de seguranga A Levantar de acordo com
ganchos (para uso com a corda) afigura A
@ Cinta aberta e anéis © = Levantar de acordo com
de suspenséo Anel de suspensao a figura B
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[
-

a
‘j m
mos | m1 | m2 | m3 | ma | wms
F10 M A-B — — M M
M
(P63...P90)
(SK 60A...SK 110B)
F 20 A-B _ _ (SC 60A...SC 95C) M
A-B
(P100...P112)
(SC 110A-SC 110B)
M
(P63...P90)
(SK 60A...SK 110B)
F 25 A _ _ (SC 60A...SC 95C) M
A-B
(P100...P112)
(SC 110A-SC 110B)
F 31 A — A A
F 41 A-B — A- A-B
F 51 — A-B - A-B
F 60 — A-B A- A-B
F70 — - A- A-B
F 80 — A- A- A-B
F 90 — A-B A-B A-B
@ Correia e anel Levantar manualmente Idnclinaggéo maxima E)er[ni.ti?ga
Grilhdo de elevagao (peso < 15 kg) urante a movimentagao:
@ Cordae (para uso com a cinta) Levantar de acordo com
ganchos a figura A

@) Cinta aberta e anéis

de suspenséo

Q&) Gancho de seguranga
(para uso com a corda)

B Levantar de acordo com

a figura B

@ Bonfiglioli
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[TEn 1 | 4
MO05 M1 M2 | M3 M4 M5
S10 M A — — M M
S 20 M A — — M M
S 30 M A — M M
S 40 A — A A
S 50 A A A

Inclinagdo maxima permitida
Levantar manualmente durante a movimentagéo: 15°
(peso < 15 kg)

Levantar de acordo com
a figura A

@ Correia e anel
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4.3 ARMAZENAMENTO

Colocar o redutor/motorredutor sobre uma base estavel e assegurar que nao haja o risco de movi-
mentagao ou queda.

As seguintes recomendagdes devem ser seguidas ao armazenar um redutor/motorredutor.

1. Nao armazenar a unidade em condi¢des de umidade excessiva ou em que ela fique exposta ao tempo
(ex: ao ar livre).

2. Evitar variagbes excessivas de temperatura, pois isto pode causar condensacgéo no interior do redutor e
de seus acessorios.

3. Néo colocar o redutor diretamente no chao.

4. Armazenar o redutor na embalagem (se permitido) de acordo com as instrugdes contidas na propria
embalagem.

Se o redutor/motorredutor for armazenado temporariamente ao ar livre, ele devera ser protegido
para garantir que a umidade e matérias estranhas nao consigam penetrar em seu interior.

Se o redutor tiver de ser armazenado por mais de 6 meses, as seguintes precaugdes adicionais devem
ser tomadas.

5. Revestir todas as superficies externas da maquina com um produto anticorrosivo como o Shell Ensis SX
(ou um produto com propriedades e faixa de aplicagdo semelhantes). Verificar as superficies regularmente
e reaplicar a camada de protegéo conforme necessario.

6. Completar o redutor com 6leo lubrificante e substituir os bujdes de respiro por bujdes cegos. Esta ope-
ragéo nao se aplica aos redutores com lubrificagdo permanente (ver a segdo “LUBRIFICACAQ”).

PRECAUGOES a tomar ao preparar os redutores para servigo apés o armazenamento.

Limpar bem o eixo de saida e as superficies externas para remover todos os produtos antiferrugem, conta-
minantes e demais impurezas (usando um solvente comercial padréo). Fazer isto fora das areas com risco
de exploséo.

Nao permitir que o solvente entre em contato com os anéis de vedacao, pois isto poderia danifica-los e
causar vazamentos.

Se o 6leo ou produto de protecao utilizado durante o armazenamento nao for compativel com o 6leo
sintético exigido para o servigo, deve-se limpar bem o interior do redutor antes de completar com o éleo de
Servico.

Armazenamento por periodos superiores a 1 ano reduz a vida util da graxa do rolamento. A graxa do rola-
mento deve ser sintética.
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5 INSTALAGAO

51 INSTALAGAO DO REDUTOR

Todas as fases de instalagdo e manutengao devem ser levadas em consideracédo desde a etapa
de projeto da maquina. Os responsaveis pelo projeto deverdao implantar, se necessario, um plano
de segurancga para proteger a saude e segurancga de todas as pessoas diretamente envolvidas e
garantir a aplicacao rigorosa de todas as leis aplicaveis.

E essencial evitar o impacto e a tensdo durante o processo de instalagao.

Antes de instalar um motorredutor, deve-se consultar também as instru¢gdes contidas no manual de insta-
lagéo e uso do motor elétrico.

Antes de instalar o redutor:

1. Drenar o 6leo usado durante o armazenamento, caso ndo seja 0 mesmo 6leo usado no funcionamento
normal, e retirar todo o 6leo contido dentro do redutor (ver a secdo “LUBRIFICACAQ” deste manual).

2. Remover cuidadosamente todas as embalagens e revestimentos de prote¢do do redutor com sol-
ventes adequados. Cuidado principalmente ao limpar as superficies de contato. Deve-se evitar despejar
solventes nos anéis O'ring do eixo.

3. Verificar se os dados contidos na plaqueta de identificagdo correspondem as informagdes especifica-
das no pedido.

4. Assegurar que a estrutura em que o redutor sera montado seja suficientemente robusta e rigida para
suportar seu peso e forgas de operagao. Se o servigo normal envolver impactos, cargas estendidas ou pos-
siveis grimpagens, encaixar os acoplamentos hidraulicos, engates, limitadores de torque, etc. necessarios.
5. Verificar se a maquina em que o redutor sera instalado esta desligada e ndo possa ser reiniciada
acidentalmente.

6. Verificar se todas as superficies de acoplamento séo planas.

7. Verificar se as ligagdes eixo/eixo ou eixo/furo estdo perfeitamente alinhadas para acoplamento.

8. Colocar as devidas prote¢des para evitar o contato elétrico com as pegas giratdrias localizadas fora do redutor.
9. Se o ambiente de trabalho for corrosivo para o redutor ou qualquer de suas pegas, seguir as precau-
¢cOes especiais necessarias para ambientes agressivos. Entrar em contato com o servigo de assisténcia
técnica do fabricante para mais detalhes.

10. Recomendamos a aplicacdo de pasta de prote¢ao Kliiberpaste 46 MR 401 (ou um produto com
propriedades e faixa de aplicagdo semelhantes) em todos os acoplamentos principais para garan-
tir um acoplamento perfeito e prote¢ao contra corrosao por atrito. Limpar inteiramente todos os
acoplamentos de atrito mas nao aplicar nenhuma pasta de protecao neles.

11. Limpar inteiramente todas as outras superficies de contato (pés, flanges, etc.) e aplicar um produto de
protecdo adequado para evitar oxidagao.

12. Orgaos mecanicos com chaves nos eixos de saida sélidos do redutor devem ser usinados com tole-
rancia ISO H7 para evitar que os acoplamentos sejam grimpados e evitar danos irreparaveis ao redutor
durante a instalagdo. Para garantir um acoplamento eficaz, os eixos motriz devem ser usinados de acordo
com as tolerancias especificadas na se¢ao “PREPARACAOQ DE EIXOS DE CLIENTES” deste manual.
13. Em instalagdes externas, proteger o redutor e seu motor da luz solar direta e intempéries com o uso
de coberturas ou protegdes. Assegurar que a montagem seja devidamente ventilada.

14. Assegurar que a carcaga do redutor seja conectada ao circuito de prote¢do equipotencial (terra/solo)
da maquina em que for instalada.
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15. Avaliar se as superficies acessiveis podem exceder os limites de temperatura estabelecidos na nor-
ma EN ISO 13732-1 devido as condigbes de uso e temperatura ambiente do redutor. Se estes limites pu-
derem ser facilmente alcangados ou excedidos, as superficies em questao deverao ser protegidas (com
protegdes e/ou revestimentos) a fim de evitar o contato. Quando isso for impossivel, sinais com o simbolo
5041 da norma IEC 60417 “Atencao! Superficies quentes” deveréo ser exibidos de forma claramente
visivel aos operadores da maquina (considerando a posigao e orientagdo do redutor). Consulte o capitulo
"LIMITES DE TEMPERATURA PERMITIDOS" para mais detalhes.

Simbolo 5041 da norma IEC 60417 “Risco de queimaduras!
Pecgas Quentes”

Proceder da seguinte forma para instalar o redutor.

16. Colocar o redutor proximo a area de instalagéao.

17. Montar o redutor e fixa-lo a estrutura nos pontos de fixagdo indicados. Fixar o redutor a estrutura
usando todos os pontos de fixagdo na montagem pertinente (pés ou flanges).

18. Localizar o bujao de servico cego ajustada para transporte e substitui-lo pelo bujao de respiro inclu-
ido no fornecimento (se for o caso). Consultar o diagrama de bujées na segéo “LUBRIFICACAQ” deste
manual.

19. Apertar os parafusos de fixagdo de acordo com os valores de torque mencionados na tabela abaixo.

(tab 1)

Torque de aperto do parafuso de fixagdo [Nm]
Tamanho do Classe de parafuso Aco inoxidavel
parafuso 8.8 10.9
+5% /-10% +5% /-5%
M2.5 0.75 — —
M3 1.34 — —
M4 3 4.5 2.1
M5 5.9 8.9 4,2
M6 10.3 15,3 7.3
M8 25.5 37 18
M10 50 73 35
M12 87.3 127 61
M14 138.3 201 150
M16 210.9 314 —
M18 306 435 —
M20 432 615 _
M22 592 843 —
M24 744 1060 —
M27 1100 1570 _
M30 1500 2130 —
M33 1850 2600 —
M36 2350 3300 —
M39x3 3200 4500 —
M42x3 4050 5700 —

De modo geral, parafusos de 8,8 graus sao suficientes para a instalagdo correta. Em condigbes de opera-
¢ao particularmente severas, parafusos de 10,9 graus também podem ser usados.

Se parafusos de 10,9 graus forem usados, assegurar que a estrutura em que eles serdo montados pos-
sua a resisténcia necessaria. Nao usar parafusos com graduagéo maior que 8,8 para instalar redutores
com elementos de montagem (carcaca, flange ou pé) feitos de aluminio.

20. Completar o redutor com éleo ou completar conforme necessario, conforme instrugdes contidas na

segdo “LUBRIFICACAQ” deste manual.
21. Verificar se todos os bujdes de servigo estdo apertados de acordo com os valores de torque previstos

na tabela abaixo.
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(tab 2)
Torque de aperto [Nm]
~ Passo Plugs com junta ndo Plugs com junta de
Tampao roscado ' L .
(filetes por polegada) metalica aluminio ou de cobre
+5%/-5%
1/8” 28 5 10
1/4” 19 7 10
3/8” 19 7 20
1/2” 14 14 30
3/4” 14 14 40
1” 11 25 40
M14x2 2 [mm] 20 —

&>

Instalagao de redutores com especificagao ATEX

» Redutores categoria 2D devem ser instalados em conformidade com as disposigdes das normas EN
1127-1, EN 61241-14 e EN 61241-17. Os técnicos de instalagdo devem estar plenamente qualificados
para trabalhar em ambientes potencialmente explosivos.

* Técnicos de instalagdo devem estar cientes da classificagdo ATEX da area de instalagdo, devem enten-
der os riscos associados a ambientes potencialmente explosivos, principalmente em relagéo aos riscos
de exploséo e incéndio, e devem cumprir todas as precaugdes de seguranga necessarias.

» Todos os trabalhos de manutengédo, montagem e desmontagem devem ser realizados por pessoal
especializado fora da area de risco de explosao.

« Verificar se todos os componentes acessorios (cabos, juntas, grampos de cabos, trocadores de calor,
etc.) também estdo em conformidade com os requisitos da diretiva ATEX. Manipular todos os componen-
tes com extrema cautela a fim de evitar a alteragéo de suas caracteristicas.

* Para os redutores das séries C e F remover os parafusos de vedagéo dos furos com rosca necessarios
para instalar o redutor de velocidade. Tome cuidado para nao danificar as superficies de contato.

» Para os redutores da série A na categoria 2D, insira os parafusos fornecidos nos orificios rosqueados
nao utilizados para a fixagao do redutor de velocidade (ex. Provisdo para flange de saida). Os parafusos
devem ser colocados "nivelado" na superficie e bloqueado com Loctite 510 ou produto semelhante para
propriedades e campo de utilizacao. Tome cuidado para nao danificar as superficies de contato.

* Ao instalar redutores com bragos de reagao, garantir que nenhum movimento de deslizamento seja gera-
do entre as pecas metalicas quando o redutor estiver em funcionamento. Se necessario, instalar elemen-
tos ndo metalicos antiatrito em conformidade com a Diretiva 2014/34/UE entre as pegas metalicas moveis.
» Ndo conectar nenhum objeto com resisténcia elétrica superior a 10° Q no redutor.

* Instalar protecdes para evitar o risco de acumulagao de poeira e liquidos nas vedagdes dos eixos protu-
berantes para protegé-los mecanicamente.

* A velocidade de entrada do redutor (ou a velocidade do motor acoplado a ele) ndo devera exceder
n,=1500 min™ para os redutores das séries C e F. Para os redutores da série A a velocidade de entrada
nao deve exceder a indicagéo da plaqueta.

* Ao instalar um motorredutor com motor elétrico disposto verticalmente com seu eixo virado para baixo, o
motor devera ser coberto por uma capa de protecao.

» O eixo de saida e todas as polias ou outros componentes de transmissdo devem estar perfeitamente alinhados.
* Instalar o redutor somente na versao de motor e na posigdo de montagem especificados no pedido. Redu-
tores pendulares podem ser instalados com tolerancia de + 5° em relagéo ao plano de instalagéo tedrico.

» Se o redutor for fornecido sem lubrificante, ele devera ser instalado dessa forma e completado com
lubrificante ao final da instalagao.

* Fixar o redutor em uma superficie plana e sem vibragées capaz de suportar as tensées de tor¢do que
ele produz em funcionamento. Cuidado para nao deformar as superficies de acoplamento, os pés ou
flanges de montagem apertando os parafusos excessivamente.

 Usar parafusos com graduagao igual ou superior a 8,8 para montagem do redutor. Para instalagdes de
trabalhos pesados, parafusos com graduacao 10,9 podem ser usados. Nao usar parafusos com gradua-
¢éo superior a 8,8 para instalar redutores com elementos de montagem (carcaga, flange ou pé) feitos de
aluminio. Ver a segéo “INSTALACAO DO REDUTOR?” deste manual para saber os valores de torque de
aperto. Para evitar que os parafusos de montagem se soltem, aplicar Loctite 510 (ou um produto com pro-
priedades e faixa de aplicagdo semelhantes) nas roscas de todos os parafusos que fixam o redutor na es-
trutura da maquina e no motor elétrico, também aplica-lo nas roscas de todos os bujdes de 6leo (mesmo
sobre aqueles, eventualmente removido para verificagdo do nivel de 6leo, antes da sua deslocalizagao).
» Assegurar que as cargas axiais e radiais e os torques operacionais ndo excedam os valores para os
quais o redutor foi especificado.

» Assegurar que o bujao de respiro e o bujao de nivel de 6leo sejam facilmente acessiveis para inspecao.
» Limpar todo o redutor apds a instalagao.

227104
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5.1.1

Redutores com eixos sélidos (entrada e saida)

Nao usar martelos ou outras ferramentas que possam danificar os eixos ou rolamentos do redutor
ao encaixar as partes externas. Proceder conforme indicado abaixo, seguindo as recomendagdes
contidas na sec¢ao “Instalagao de elementos de conexao” deste manual:

7,

--—\‘>—-—-— -{/-/?/%Hi—} —————————————— =8
B

o

Parafuso (1) e espacador (2) exibidos acima n&o estao incluidos no fornecimento.

Para minimizar as cargas sobre os rolamentos do eixo, ao montar os mecanismos de transmissao com
cubos assimétricos, usar a configuragéo exibida no diagrama (A) abaixo:

(A)

5.1.2 Redutores com eixo de saida oco e chaveta ou com eixo de saida oco estriado

Proceder conforme exibido no diagrama abaixo para acoplar redutores com eixo de saida oco aos eixos
sélidos da maquina. Ver também a secéo “Preparagao dos eixos do cliente” deste manual.

A

4 2777 —_—

&ﬁ_\l — 7
AN —

< AN ,

Parafuso passante (1) e espagador (2) ndo estéo incluidos no fornecimento.

@ Bonfiglioli
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5.1.3 Redutores com disco de contracao

Alguns redutores podem ser equipados com um disco de contragédo para acoplamento do eixo de saida
oco ao eixo motriz. Proceder da seguinte forma para instalar um redutor deste tipo.

1. Retire a tampa de protecgéo.

2. Soltar gradualmente os parafusos de travamento do disco de contragdo, um de cada vez, sem remové-
-los completamente. Remover o disco de contragao inteiro.

Limpar e desengraxar cuidadosamente as superficies de contato do eixo de
saida do redutor e do eixo da maquina. SN ET

Nao aplicar dissulfeto de molibdénio ou qualquer outra graxa nestas s %
superficies de contato, pois isto poderia reduzir o atrito significativamente e < =
prejudicar o desempenho do disco de contragdo. Além disso, tomar cuidado 7’%

para ndo remover a graxa das pecas mostradas no disco de contragao.

Para facilitar a remocgao, recomendamos a aplicagdo de uma pelicula de pasta protetora como a
Kliiberpaste 46 MR 401 (ou um produto com propriedades e faixa de aplicagao semelhantes) na
superficie cilindrica de alinhamento oposta ao disco de contragao.

3. Encaixar o redutor no maquina e acoplar seu eixo de saida ao eixo motriz.

4. Encaixar o disco de contragc&o no eixo do redutor.

5. Apertar totalmente os parafusos do disco de contragdo de forma gradual, um de cada vez, no sentido
horario, usando uma chave de torque. Esta operagdo normalmente deve ser repetida diversas vezes até
atingir o torque de aperto Mt especificado na tabela abaixo.

@ Bonfiglioli
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(tab 3)

> Mt

145|145|1145|145|145|145)| 35 | 35 | 35 | 35 | 69 | 69

F10 F20 F25 F31 F41 F51 F60 F70 F80 F90

Mt[Nm] [ 85 [14.5|145|145|145|145| 35 | 35 | 69 | 69

Apertar o disco de contragao conforme indicado para garantir a fixagao axial da transmissao, na auséncia
de cargas externas.

6. Finalmente, coloque a tampa de protegéo e aperte os parafusos.

Para redutores especificado ATEX encaixar a tampa protetora aplicando uma camada de selante
como Loctite 5366 (ou um produto com propriedades e aplicagao similar) para a centralizagao e
as superficies de contato frontal apertar os parafusos aplicando o Loctite 510 (ou um produto com
propriedades e aplicagao similar).

Na presenca de cargas axiais externas, vibragéo, problemas de seguranc¢a, requisitos para maior
confiabilidade ou posigoes de montagem desfavoraveis (ex: eixo de saida direcionado para baixo),
instalar dispositivos adequados para fixar o eixo na diregdo axial e evitar o desacoplamento aci-
dental.

O acoplamento do disco de contragido nao deve ser desmontado nem lubrificado antes de ser
reinstalado.
Desmontar e limpar o disco de contragao somente se ele estiver sujo.

Durante a limpeza e/ou manutencgao, lubrificar as superficies de deslizamento internas do disco de
contracdo usando somente um lubrificante sélido com valor de atrito de y = 0,04 como o Kliiber
Molybkombin UMF T4 (ou um produto que oferegca desempenho e durabilidade equivalentes).

Nunca iniciar o redutor se a proteg¢ao do disco de contragdo nao estiver instalada.

> B BB B>
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5.1.4 Redutores com buchas de adaptacido

a) Limpar e desengraxar bem as superficies de contato do eixo da maquina, eixo de saida do redutor (1),
bucha elastica (2), bucha final (3) e disco de contragéo (4), com o disco de contragéo fora do cubo.

de contragéo, pois isso pode reduzir significantemente o atrito e prejudicar o desempenho do

f Nao aplicar dissulfeto de molibdénio ou qualquer outra graxa nas superficies de contato do disco
disco de contracao.

b) Encaixar a bucha final (3) e o grampo de fixagdo na base do eixo do redutor no lado do eixo com a
menor protuberancia.

c) Encaixar o redutor completo com a bucha final acima do eixo motriz e desliza-lo para baixo até a posi-
Ao necessaria.

d) Encaixar a bucha elastica (2) no eixo motriz e pressiona-la firmemente contra sua base no eixo oco do
redutor.

e) Apertar o parafuso (5) localizado no colar da bucha final (3) com torque de 6 Nm.

f) Soltar os parafusos do disco de contragéo e encaixa-lo acima da protuberancia do eixo de saida do
redutor. Apertar os parafusos novamente sem aplicar forga excessiva e verificar se o disco de contragéo
esta corretamente alinhado com o cubo.

g) Usar uma chave de torque para apertar os parafusos do disco de contragdo, aplicando a mesma forca
e repetindo o mesmo procedimento em volta do disco.

Atingir o valor de torque final em trés etapas de aperto gradual. Respeitar os valores de torque de
aperto especificados na tabela.

(tab 4)

3} 1T0Nm | 10Nm [ 5.2Nm [ 12Nm | 12Nm | 12Nm | 30 Nm | 30 Nm

h) Por fim, encaixar a tampa de protecao (6) e apertar os parafusos (7).
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5.2 FIXAGCAO DO BRAGCO DE TORQUE

Para solugbes pendulares, mediante solicitagao, o redutor pode ser equipado com um brago de torque.
Este dispositivo é fornecido completo com uma bucha antivibracéo (incluida no produto) e é projetado e
dimensionado especialmente para este objetivo. Por isso, oferece a melhor garantia possivel de funciona-
mento correto do conjunto.

O eixo da maquina deve ser capaz de suportar o redutor radial e axialmente. O braco de torque
deve ser encaixado sem estresse.

O parafuso de torque deve ser encaixado ao lado do redutor e perto da maquina motriz. As superfi-
cies de suporte devem ser endurecidas e temperadas (dureza minima de 58 HRC, com cementacao
de no minimo 0,6 mm de profundidade), amaciadas e sustentadas, se possivel. Nitretagdo é um
tratamento alternativo que garante um material base capaz de resistir a compressao e estriamento.

Se a seguranca estiver em risco e/ou se a confiabilidade maxima for necessaria, instalar dispositi-
vos adequados para interromper a rotacao ou liberagao do redutor se o brago de torque ou o eixo
da maquina quebrar.

Fixacao dos bracos de reacao dos redutores pendulares Série F com especificagcao ATEX

Usar o kit de amortecimento de vibracéo original para garantir o perfeito funcionamento do conjunto, desde

que seja especialmente projetado e dimensionado para uso com o redutor em areas com risco de exploséao.
O né&o uso do kit de amortecimento de vibracéo original em redutores com especificagdo ATEX invalidara

sua homologagéo ATEX.

oo Mt
7 [Nm]

/’*“ F 10 50

)
S
NS F 20 50
- F 25 87.3
5 F 31 87.3
| —

Mtl F 41 87.3
T F 51 432
F 60 432

Aperte o disco de contragdo conforme prescrito para garantir a fixagao axial da transmiss&o, na auséncia
de cargas externas.

5.3 VEDAGOES TACONITE (opgédo TKL)

Vedagdes Taconite sdo recomendadas para ambientes caracterizados pela presenga de poeira ou pds abra-
sivos. Vedacgdes Taconite incorporam uma combinagao de anéis de vedagéo, labirintos e cAmaras de graxa.
Nos intervalos especificados na segdo «MANUTENCAO DE ROTINA» deste manual, injetar aproximada-

mente 30 gramas de graxa nos rolamentos de contato rolante através dos bicos de graxa.
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5.4 INSTALAGAO DE MOTOR ELETRICO COM FLANGE PADRAO IEC OU SERVOMOTOR PARA EN-
TRADA TIPO SK

* Limpar e desengraxar bem todas as superficies de contato entre o motor e o redutor (eixos e flanges).
» Nao forgar o unido das superficies nem usar ferramentas inadequadas para acopla-las. Cuidado para
nao danificar as superficies de contato planas e/ou cilindricas.

» N&o tensionar os eixos de acoplamento com grandes cargas axiais ou radiais.

« Para facilitar a montagem, usar uma pasta lubrificante a base de 6leo sintético como a Kliiberpaste 46
MR 401 (ou um produto com propriedades e faixa de aplicagdo semelhantes).

* Apertar todos os parafusos de fixagdo do motor/redutor observando os torques recomendados. Ver
segdo “INSTALACAO DO REDUTOR’ deste manual para obter os valores de torque de aperto.

Quando o redutor tiver de ser acoplado a um motor elétrico padrdo em conformidade com a norma IEC
60072-1, proceder da seguinte forma:

* Aplicar uma camada de selante como o Loctite 510 (ou um produto com propriedades e faixa de aplica-
¢ao semelhantes) nos flanges de acoplamento do motor/redutor, no anel de alinhamento e nas superficies
de contato frontais conforme exibido na figura abaixo.

1. Aplicar Loctite 510 na superficie do
flange e no anel de alinhamento.
0 2. Aplicar Kliberpaste 46MR401 no
interior do eixo de entrada do redutor
0 € no eixo do motor.
3. Vedar a junta entre o redutor e o
401 motor com Loctite 5366, tomando
> cuidado para preencher todos os
S @ espacos entre os dois flanges (ex:
recessos para desacoplamento das
unidades).

5/

» Com o motor acoplado no redutor, aplicar uma pelicula de selante Loctite 5366 (ou um produto com pro-
priedades e faixa de aplicacdo semelhantes) em volta dos cantos dos flanges para vedar qualquer folga
entre suas superficies.

* Se o eixo de saida também for equipado com flange, o usuario devera tomar precaugdes semelhantes
para evitar a acumulagéo de poeira nas folgas entre os flanges ou perto dos acoplamentos moveis.

@ Bonfiglioli
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5.5 INSTALAGAO DE MOTOR ELETRICO COM DISCO DE CONTRAGAO OU SERVOMOTOR PARA EN-
TRADA TIPO SC

1. Limpar e desengraxar bem todas as superficies de contato entre o motor e o redutor (eixos e flanges).

do motor e do redutor, pois isso pode reduzir significantemente o atrito e prejudicar o desempe-

Nao aplicar dissulfeto de molibdénio ou qualquer outra graxa nas superficies de contato dos eixos
nho do disco de contragao.

2. Nao forgar a unido das superficies nem usar ferramentas inadequadas para acopla-las. Cuidado para
nao danificar as superficies de contato planas e/ou cilindricas.

3. Evitar tensionar os mecanismos de acoplamento giratérios com grandes cargas axiais ou radiais.

4. Remover a chaveta do eixo do motor (se estiver encaixada).

5. Posicionar o redutor verticalmente com o flange do adaptador virado para cima.

6. Remover a tampa do furo localizado no flange do adaptador e girar o disco de contragao até a cabeca
do parafuso de travamento ficar alinhada ao furo.

7. Direcionar o eixo do motor de modo que a chaveta fique alinhada a ranhura do eixo do redutor e ao
disco de contragao.

8. Acoplar os flanges do motor e do redutor, assegurando que fagam contato préximo. Nao aplicar forga
excessiva.

9. Aplicar uma pequena quantidade de trava-rosca como o Loctite 243 nos parafusos de fixagdo. Encai-
xar os parafusos e aperta-los observando os valores de torque informados na secéo “INSTALACAO DO
REDUTOR”.

10. Com o uso de uma chave de torque calibrada com a configuragéo de torque correta, apertar o disco
de contragdo travando o parafuso e respeitando o torque especificado na tabela abaixo:

(tab 5)

Parafuso do Torque de aperto

Eixo do motor ®  dispositivo de

fixacao [Nm]

9 M5 8-9.3
11-14-19-24 M6 13.8-16.1
32-38 M8 33.3-38.9

11. Colocar o bujao de volta no furo localizado na flange do adaptador.

Se o redutor for instalado em situagdes particularmente perigosas a seguranga pessoal, instalar dis-
positivos de seguranga adequados, como chicotes, redes de segurancga e sistemas de restrigao, etc.
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5.6 INSTALAGAO DE ELEMENTOS DE CONEXAO

E necessario tomar extremo cuidado ao instalar estes diversos componentes para garantir que nenhum
dano seja causado ao redutor e em suas pecgas, como as vedagdes de dleo e as superficies de contato,
ou suas partes internas como engrenagens e rolamentos.

Garantir o acesso a um equipamento de elevagao adequado para realizar as operagoes de instala-
¢ao corretamente.

Ao instalar pecgas de transmissao externas nao usar martelos ou outras ferramentas inadequadas,
para evitar o risco de danificar os eixos ou suportes do redutor.

Ao instalar elementos de conex&o é aconselhavel preaquecé-los ligeiramente. Tomar as seguintes pre-
caugdes ao fazer isso:

Usar uma protecao para nao entrar em contato com pegas quentes: risco de queimaduras!

Proteger as vedagées de 6leo contra danos e superaquecimento acidentais a fim de evitar prejui-
zos a funcionalidade (usar um escudo térmico para proteger-se do calor irradiado).

Os elementos de conexdo e transmissdo ndo devem transmitir cargas externas estaticas ou dinami-
cas aos eixos, a menos que essas cargas tenham sido calculadas no momento da escolha do redutor.

Se o elementos a serem acoplados ao eixo nédo forem fixados axialmente por interferéncia do acoplamen-
to, utilizar componentes de retengdo adequados para evitar o movimento axial do elemento em questao
sobre o eixo.

@ Bonfiglioli
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5.7 DISPOSITIVO DE SUPORTE (variantes opcionais AL, AR)

O dispositivo de suporte garante que o redutor gire somente em uma direcédo e evita 0 movimento reverso
causado pela carga aplicada ao eixo de saida. O dispositivo consiste em uma capa de contrarrecuo.

Em alguns casos, o dispositivo de suporte pode transmitir menos torque do que o redutor. Con-
sultar o catalogo de vendas para obter informagées detalhadas sobre este assunto.

Antes de colocar o redutor em servigo, assegurar que o eixo de saida gire livremente na direcédo de deslo-
camento adequada sem ter de aplicar forga excessiva.

Evitar que o motor gire na diregdo errada é essencial para evitar danos ao dispositivo de suporte
ou ao sistema de transmissao.

5.8 PINTURA E PROTEGCAO DE SUPERFICIE

Redutores de velocidade quando nenhuma classe de protegao especifica for solicitada, se equipado com
caixa de ferro fundido séo fornecidos com a caixa pintada de fabrica (GREY RAL 7042). As superficies
pintadas (ferrosos) estao protegidos, pelo menos, corrosividade classe C2 (UNI EN ISO 12944 -2). Caixas
de aluminio n&o sao pintadas. Na tabela seguinte, os tipos e tamanhos de redutores de velocidade que
séo pintados em cinza.

(tab 6)
co5|Cc12|c22|Cc32|C36|C41|C51|C61|C70|C80|C9 [C100
A05 | A10 | A20 | A30 | A35 | A41 | A50 | A55 | A6BO | A70 | A8D | A90
F10 | F20 | F25 | F31 | F41 | F51 | F60 | F70 | F80 | F90
S10 | S20 | S30 | S40 | S50

Através opg¢des dedicadas (C3, C4) podem ser solicitados tratamentos de pintura especificos para melhor
resisténcia a corrosdo atmosférica, obtidos por pintar a caixa de velocidade completa e disponivel em
varias cores.

Se o redutor tiver de ser pintado, proteger a plaqueta de identificagdo e os anéis de vedacao con-
tra o contato com tintas e solventes.

Nao pintar as superficies de contato a serem usadas para instalagao final (pés ou flanges). Se as
superficies de contato forem pintadas, verificar cuidadosamente no final da instalagdo se o redu-
tor esta montado rigidamente e se seus eixos estido corretamente alinhados.

Entrar em contato com o servigo de assisténcia técnica do fabricante antes de pintar quaisquer
dispositivos de controle montados ao redutor.
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5.9 LUBRIFICAGAO

Redutores podem ser fornecidos com ou sem lubrificante, conforme mostrado na tabela 7, ou
conforme especificado pelo cliente.

Em redutores com bujao de nivel de 6leo, verificar o nivel de 6leo antes de inicializar o redutor. Assim
como no abastecimento, esta operagao deve ser feita com o redutor na posigdo de montagem em que ele
sera usado na aplicagdo. Se necessario, encher ou preencher o lubrificante até o ponto médio do visor de
nivel, até a marca de referéncia da vareta, ou até que comecar a derramar pelo furo do bujao.

Os graficos nas paginas seguintes exibem a posi¢ao dos bujdes de servigo.

O lubrificante utilizado deve ser novo e descontaminado e pode ser adicionado pelo abertura de enchi-
mento ou pela abertura da tampa de inspec¢éo utilizando um filtro de enchimento com malha de 25 ym,
garantindo que a respectiva junta seja recolocada sem danifica-la ou reaplicando o selante para obter
uma vedacao perfeita.

Redutores com lubrificacdo permanente e ndo sujeitos a contaminagao externa normalmente nao
requerem trocas de lubrificante periodicas. A tabela abaixo identifica os redutores fornecidos com
lubrificante sintético “permanente”.

(tab 7)

C05|C12|C22| C32 | C36 | C41 | @sk | @6 C804(C90%
A 6022349

A05|A10"A20"| A30" | A35" A50" A5524 A7024 A8024 A9024
AB03-424

F10| F20 | F25 |F 3129 |F 4124 [[Z k=R 51502

f S$10|S20|S30| S40 | S50

Lubrificagdo permanente (salvo especificado com a opgao SO)

- Lubrificagéo fornecida apenas na opgao LO e opgdes especificado ATEX

Redutores normalmente fornecidos sem lubrificante e fornecidos com 6leo sintético somente
se a opgao LO for especificada.

" Sem lubrificante se a op¢do HDB for especificada apenas nas posigdes de montagem B6 e B7.

2 Sem lubrificante se as opgdes ATEX forem especificadas apenas nas posi¢cdes de montagem B6 e B7 (Série
A) e H6 (Série F).

3 Sem lubrificante se as opgdes ATEX forem especificadas apenas na posicdo de montagem VB.

4 Nao disponivel com a opgéo LO para as posigdes de montagem B6 e B7 (Série A), H6 (Série F), V6 e V3
(Série C).

5 N&o disponivel com a opgdo LO apenas na posigdo de montagem VB.

Nao misturar 6leos de diferentes marcas ou especificagoes. Assegurar também que os dleos se-
jam altamente resistentes a espumacao e tenham classificacdo EP (Extrema Pressao).

Caso o mesmo tipo de 6leo néo esteja disponivel, drenar completamente o redutor e lava-lo bem com o
novo o6leo para remover todos os vestigios do 6leo antigo e quaisquer contaminag¢des no interior da carca-
¢a antes de completar o redutor com o novo 6leo.
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Moterredutores coaxiais C12, C22 e C32 e redutores ortogonais A05 nao sdo equipados com bu-
joes de nivel de dleo.

Redutores ortogonais A30 e A35 nao sao equipados com bujoes de nivel de 6leo apenas na posi-
¢oes de montagens B6 e B7.

Para mais informagdes sobre esses tipos de redutores, consultar a segio “MANUTENGAO PRO-
GRAMADA” deste manual.

Antes de instalar esses redutores, verificar o nivel de 6leo conforme as instrucées abaixo.

1. Colocar o redutor na posi¢cdo de montagem para a qual ele foi projetado. Aguardar 10 minutos para o
nivel de 6leo estabilizar dentro da carcaga.

2. Inserir uma haste no furo mostrado e medir a distancia entre a superficie do 6leo e a borda externa da
carcaca. O nivel de 6leo deve estar em conformidade com o valor, expresso em mm, especificado para o
tipo de redutor e a posicdo de montagem em que ele deva ser instalado.

3. Se a distancia medida for maior que a recomendada, completar o dleo até o nivel correto especificado
neste manual.

Em todos os demais redutores, o nivel de 6leo pode ser verificado removendo o bujao de verificagéo de
nivel de dleo e verificando se o 6leo € derramado pela extremidade inferior do furo.

Usar somente 6leos recomendados para encher e completar o redutor.

&[>

5.9.1 Lubrificantes recomendados / permitidos

Lubrificantes para redutores com especificacdo ATEX

Graxas:

* Kliber Asonic GHY 72 (para rolamentos)

« Kluber Kllberquiet BQ 72-72 (para rolamentos)

* Kluberpaste 46 MR 401 (para encaixar facilmente acoplamentos cilindricos)
* Gel Fluorocarbono ITP 880 (para lubrificacéo de vedagbes deslizantes)

Oleos (alternativos ao Shell Omala S4 WE 320 - fornecimento padrio):
« Shell: Oleo Tivela S320

* Kluber: Klibersynth GH 6 320

« Total: Carter SY 320

* Mobil: Glygoyle 320

* Castrol Alphasyn PG 320

&>

5.9.1.1 Graxas compativeis

e Kluber Staburags NBU 8 EP (para rolamentos)

e Kllberpaste 46 MR 401 (para facilitar o acoplamento de pecas cilindricas)
e |TP Gasket Seal (para engraxar vedagdes de contato)

e Kluber Petamo GHY 133 N (para vedacgdes Taconite)

@ Bonfiglioli
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5.9.1.2 Oleos sintéticos e oleos mineral com aditivos EP (Extrema Press&o)

e - s9858

Mobil

TOTAL

&Castrol

Omala S4 WE
Omala S4 GX
Blasia SX
Blasia S
Klibersynth GH 6
Klibersynth UH1 6
Klibersynth GEM2
Mobil Glygoyle
Mobil SHC 600

A 05...60 [#]

ﬂ Grau alimenticio.

[l Uso recomendado.

Mobil Glygoyle (USDA H1)

Alphasyn PG 320
Carter SY
Nevastane SY

E| Uso permitido. O fabricante ndo pode garantir a qualidade ou adequagéo dos lubrificantes. As
caracteristicas devem ser verificadas diretamente junto ao fabricante do lubrificante escolhido (entre

em contato com o Servigo Tecnico da Bonfiglioli para se certificar sobre o 6leo).

[] PolyAlkylene Glycol (PAG) 6leo sintético (API group V)
[ ] PolyAlphaOlefin (PAO) dleo sintético (API group 1V)

- Oleo Mineral com aditivos EP

# = Uso exclusivo do PAG, viscosidade do 6leo sugerida: 320. Contatar o Servigo Técnico Bonfiglioli para

necessidades diferentes
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5.9.2 Quantidade de lubrificante

As quantidades de lubrificante especificadas nas tabelas sdo meramente indicativas.
Redutores com bujoes de nivel localizados corretamente na posi¢cdo de montagem devem ser
enchidos até o ponto médio do visor de vidro, até a marca de referéncia da vareta ou até o éleo

comecar a derramar pelo furo do bujio, dependendo do tipo de bujao de nivel.

5.9.2.1

No caso de redutores normalmente fornecidos com lubrificagdo permanente (ver tabela 7), mas fornecidos

sem lubrificante e sem bujéo de nivel, consultar o servico de assisténcia técnica do fabricante.

Motorredutores coaxiais Série C:

B3

B6

B7

B8

V5

V6

0
-

B5 B51 B53 B52 V1

V3

U-UF

B5 B51 B53 B52 V1

V3

C512 31129312542 (48| — | — | —| — | — | —|131]129|31[25|42|48
C513 29|27 (3112541 (46| — | —| — | — | — | — 29|27 |31]|25|41 |46
Cc514 42140(44 138 (54|59 — | —| —| —|— | —]42|40|44(38]|54]|59
c612 41139(43|35(60|66| —| —| —| —|— | —]41(39]|43[35]|6.0]|66
c613 43|141(43|35|62|68| —| —| —|—| — | —|43|41]|43|35|62(638
c614 6260|6254 (81 (87| —|—|—|—|—|—]62]|60]|62[54](81]387
C70 701757575 11 (9070|7575 75| 11|90 —|—|—|—|—|—
C 80 14 (14 |14 11820 (20| 14|14 (14182020} — | — | — | —|— | —
C 90 24 [ 25126 | 31|32 |32 | 2425|253 |32 |32 —|—|—|—|—1|—
C 100 28 [ 38 | 38| 40|45 | 48| 28 (38| 38|40 |45 |48 ) — | — | —|—|—|—

[] Redutores normalmente fornecidos com lubrificagdo permanente.

|:| Redutores normalmente fornecidos sem lubrificante.
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5.9.2.2 Redutores ortogonais Série A:

dm

A 502 6.1 10 6.2 10 " 12
A503 6.1 10 6.2 10 1 12
A504 6.3 8.2 5.3 9.0 13 9.0
A552 4.7 7.0 7.8 7.9 9.5 10
A553 3.8 6.7 3.3 7.3 9.2 7.6
A554 5.2 9.0 9.0 8.4 1" 8.5
A 602 9.0 9.0 14 16 18 16
A603 9.0 9.0 14 16 18 16
A604 8.0 1 7.4 16 19 14
AT703 12 13 8.5 13 20 1
AT704 14 14 1 13 21 14
A803 20 21 18 25 31 22
A804 22 18 18 25 39 22
A903 38 34 35 44 64 40
A904 41 34 35 46 71 40

- Redutores normalmente fornecidos com lubrificagdo permanente.
] Redutores normalmente fornecidos sem lubrificante.
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5.9.2.3 Redutores pendulares Série F:

F512 10 7.4 8.4 55 9.2 8.2
F513 9.5 7.0 8.0 5.0 8.9 8.0
F514 9.5 7.4 7.5 4.5 9.9 7.0
F603 14 10 7.0 10 14 1
F 60 4 15 1" 8.0 1" 15 13
F703 21 18 10 16 20 16
F704 22 20 1" 17 25 17
F803 38 32 15 27 41 31
F 804 38 34 16 29 48 33
F903 65 55 28 50 75 55
F904 66 57 29 50 85 58

[] Redutores normalmente fornecidos com lubrificagdo permanente.

|:| Redutores normalmente fornecidos sem lubrificante.

5.9.2.4 Redutores monoestagio Série S:

S501

[

2.

9 21 34

24 23

4.1

25

4.0 3.7

|:| Redutores normalmente fornecidos sem lubrificante.

[ ] Redutores normalmente fornecidos com lubrificagdo permanente.
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&[>

Versdes ATEX dos Redutores Séries C, A e F sao fornecidos com lubrificante, com as exceg¢des exibidas
na tabela 7. Portanto, as quantidades de éleo ndo sédo especificadas para esses redutores. Se necessario,
entrar em contato com o servigo de assisténcia técnica do fabricante para mais detalhes.

Antes de instalar o redutor e coloca-lo em operagao, sempre verificar o nivel de éleo conforme as orienta-
¢oes contidas na secdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” deste manual.

As tabelas abaixo indicam as quantidades de lubrificante necessarias para as versées ATEX dos Reduto-

res Séries A e F fornecidos sem lubrificante (ver tabela 7).

As quantidades de lubrificante especificadas nas tabelas sao meramente indicativas.
Também neste caso, antes de instalar o redutor e coloca-lo em servigo, deve-se
verificar o nivel de é6leo instruido na se¢io “MANUTENGCAO PROGRAMADA” deste

manual.

Redutores ortogonais Série A com especificagcdo ATEX fornecidos sem lubrificante:

]

B6 B7 VB
A 552 7,5 8,3 —
A553 7,2 3,8 —
A554 9,2 9,2 _
A 60 2 9,0 14 16
A603 9,0 14 —
A 60 4 1 7.4 _
A703 13 8,5 —
A704 14 1 —
A803 21 15 —
A804 18 15 —
A903 34 35 —
A904 34 35 —

Motorredutores pendulares Série F com especificagdo ATEX fornecidos sem lubrificante:
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5.9.3 Posig¢6es de montagem e bujoes de servigo

Legenda

Bujdo de nivel
Bujéo de drenagem

@@ Bujao de respiro/bujéo de enchimento @  Bujéo a vista

Bujédo n&o a vista

5.9.3.1 Motorredutores coaxiais Série C:

C_P

| HS | | P@Ec) | | sKisc

“ (C12) (C36,C41) (C22,C32) (C36,C41) (C12) (C36,C41)

(C22,C32)

(C36,C41)

(C36,C41)

W = Default

(C12) (C36,C41) (C22,C32)

(C36,C41)

C12..C32

C36 - C41

C22-C32

il )
i)

C36 - C41

(c12) (Cc12)

W = Default

(C12)

(C12)  (C36,C41) (C12)  (C36,C41) (C12)  (C36,C41)
=1 e

o @

&l

(C22,C32)
(C36,C41)

&

(C22,C32) (C22,C32) (C22,C32)

W = Default

(C12)  (C36,C41)

o @

(C22,C32) _

(C22,C32)
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C_P

| HS | | _paec) | | skisc | | s |

(C22,C32) (C12,C36,C41)

C12..C32

2X¥

2x &
3x &
C36-C41

H

C22-C32

3x%
4x¥

IN

o

C36 - C41
W = Default
(C41_84)
C12..C32
= )

2x &
3x
C36-C41

(C12) | (C12) \

i
i

gl
il
B

C22-C32

3x§é
4x¥

C36 - C41

B

w
W = Default

il 3
gl

32
2x %
2x §

3x &
C36- C41

B

C!

2
3x§
4x%

C36 - C41

B

G
[

W = Default

@ Bonfiglioli

40/104 MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugao do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19 Riduttori
1 1



[
e
| —=
| —=
| —=
=

ATEX INCLUDED

c_u

HS |

P (IEC)

sk/sc |

“ (C12_F) (C12_U,C36,C41)

W = Default

(C22,C32)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C12_F) (C12_U,C36,C41)

ﬁﬂ
5

(C12_F) (C12_U,C36,C41)

) (C22,C32) €12..C32
0| e
i)

C36 - C41

(C36,C41)

Ee,g
iy

C36 - C41

W = Default

(C22_F,C32_F)  (C36,C41)

(C22_U)
(C32_U)

(C22_F,C32_F)  (C36,C41)

(C22_F,C32_F)

(C22_F,C32_F)

(C36,C41)

(C22_U)
(C32_U) (c12)

(C22_F,C32_F)

(C36,C41) (C22_F,C32_F)

(C36,C41)

(C22_U)
(C32_U)

(C36,C41)

(C22_U)
(C32_U)

(C22_F,C32_F) (C36,C41)
C12..C32

ZX%

(C22_U)

H

(C32_U) X6

=] 3
C36-Ca1

(C22_F,.C32_F)  (C36,C41)

C22-C32

lixﬁE

4x %
C36- C41

B

W = Default

(C22,C32)

(C12)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C22,C32)

(C22,C32)

(C12)

(C36,C41)

(C36,C41)

(C12) (C36,C41)

C12..C32

ZXQ,3

2x .
3x &
C36.- C41
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c_u

C_UF

m (€22,.C32)

| HS | | rpPaec)y | | skisc | s |
(C12_U)  (C12_F) (C12_F) ' (c12_v) (C12_F)
(C12_U) (C12_F) (C22_U,C32_V) ﬁgiﬁ—g (C12_V) (C22_Fg (C22_U,C32_U) (C22_F,C32_F,C36,C41)
¢ 41)

(C36,C41)

?e

K

(C22_F,C32_F)

(C22_U,C32_U)

(C36,C41)

(C36,C41) (C22_U,C32_U)

(C22_F)
(C32_F)
(C36,C41)

(C32_U)

(C22_F,C32_F)
(C36,C41)

i

C12..C32

(C22_U,C32_U)

C36-C4

(C22_F,C32_F)
(C36,C41)

W = Default

(C41_s4)

(c12)

(C32_F)
(C36,C41)

(C32_F)
(C36,C41)

(C32_F)
(C36,C41)

(C32_F)
(C36,C41)

(C32_F)
(C36,C41)

“]

(€32_U)

(C32_F)
(C36,C41)

(C32_F)
(C36,C41)

D (C32_U) %’; %
C36- C41
(C32_F)
(C36,C41)
32

@

—

(C32_U) (€32_U) (C32_U) I
= = % = G e
W = Default N
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C12...C 32

C_P
ks |

.

C12..C32

il )

©22-C32
J[ ¢ 3x &
¢
(C22, C32)

C12..C32

ol )

C22-C32

il )

C22-C32

1 Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante.
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C12...C 32

C P
—

C12..C32

©22-C32
11 { 3x %

C12..C32

C22-C32

< 3X%

Seguir as instrugdes fornecidas na secdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante.
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C12...C 32

CF C_U C_U F

C12..C32

C22-C32

< 3x$

(C22_F)
(C32_UF)
12..C32

C22-C32

(C22_F)
(C32_UF)

C12..C32

i )

C22-C32

1 Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante.
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C12..C 32

cC_uU

C_UF

(C22_U, UF)
(C32_U, UF)

(C12)
(C22_F,C32_F)

)

(C22_U, UF)

(C32 U, UF) & (z=) (C22_F,C32_F)

C22-C32

C12..C32

il )

C22-C32

(C32_F)
32
2x %
(C32_U, UF) E

C32

il )

Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante.
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(Ex)

ATEX INCLUDED

C36-C 41

C_P

.

ol i

3x %

2

ZXfE

3x %%

B7

iégg “\

ZXﬁE

3x %
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| —=
N
=

ATEX INCLUDED

C 36 - C 41

C_P

=

—J) (C36 ~J) (C36
e (C36) ™ %
3x %
1) (c41) 1) (C41)
(C41)
4x %
1) (c41)
2x %
& o e a &
ﬁ ;
(c41)
(ca1) -
<= \ g 4x %
i
= a
2x %
3x %
(c41)
(C41)
oy &N
< 4x%
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ATEX INCLUDED

C 36 - C 41

C_UF

1)

%H

)
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(Ex)

ATEX INCLUDED

C36-C 41

cC_uU

C_UF

(C36)

w?

(c41)

(ca1)
(c41)

<)

(C41)

)
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ATEX INCLUDED

C51-C 61 C 51 -C 61

s &

W = Default

&

W = Default

o )

W = Default
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N
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ATEX INCLUDED

C51-C61 C 51-C 61

C P

[ hs NG [Peec) PNEITES] [ skisc & [ s %)
| B8 |

= @ @ e ®

T T M= m e \‘ M= T

e = e < aNE= I r = 2x .

@ L L ‘ D’ E | 3x %
Gl i ,r“m K

Il

8
@ il i il | | s}

W = Default

—

I @
&
@ (ce1) (C51) (C61)

W = Default

BTN - e

e

- ® ®

% i iE i o D

W = Default
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ATEX INCLUDED

C51-C 61 C 51 -C 61

C_UF

)

bk

x®

ok

W = Default
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| —=
| —=
N
=

ATEX INCLUDED

C51-C 61 C 51 -C 61

c_u C_UF
| ns [RELE] [peec) PRETITE)

& & (]| @
‘ ‘ ‘ T‘_‘H‘_ﬂ“ ZX%:
% o9 L Te . Y 19 L 9 ks

(C51)  (Ce1) — (c51)  (C61)
H ] -

W = Default
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ATEX INCLUDED

C70..C100
C_P

| HS | | P(EC) | | s |

ok

W = Default

ok

W = Default

W = Default
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ATEX INCLUDED

C70..C100

C_P

W = Default

P (IEC)

®

(C70,C80,C90)

See

(C70,C80)
(C90)

(i > 800)

e

w
X
#4

(c70,090) |
(C100)

3x

(C70 CBO)
W = Default (C90,C100)
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ATEX INCLUDED

C70..C100

C_F

[ ws | [ poc) | s |

W = Default

W = Default
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(Ex)

ATEX INCLUDED

C70..C100

C_F

HS

|  P(EC) |

W = Default

w
W = Default

(C70,C80)

cn® D

ZXﬁ

3x %

4x%

ZXﬁ:E

3x %

o N o 4x %
. -
(C70,C80)(j @
W = Default (C90,C100)
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ATEX INCLUDED

5.9.3.2 Redutores ortogonais Série A:

AO0S..A 4

| HS | | _pPaec) | | skisc | | s |

(a0, A1) it e %(Aﬂ) %(A%,AM)

(A41_F1) (A41_F1)

& &

=
O

W = Default %

(A41_F1)

= ——
= I ——

(A41_F1)

==
<

W = Default

—

— —
[ — R Lo ===1<] -
[-] (A41_F2) (A41_F2) 3x %
r—y ] =r1 & =
— — —
W = Default
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ATEX INCLUDED

AO5.. A4

| HS | | _paecy | | skisc | | s |

W = Default

(A41_S3)

(A20..A41)z2)

W = Default

W = Default
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ATEX INCLUDED

A05..A20

(AO5)  (A20)  (A10,A20_F1)

A05..A20

[F=—=17] A05..A20
S e 2
ZX‘?
[ l==71 (A05) <E ®
(A10_F1)
=01 M
< 3x$§
Ny
<
(A10, A20)
(A20)
[er—c] A ] (A10) A05A..;‘\2‘(‘)
C_ Gl e )
g —y = B
(A05) (A05)

Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante

nos redutores A 30 e A 35.
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ATEX INCLUDED

A05..A 20
—

(A10,A20)  (A10, A20)

= . Ey

(A05)
(A10_F1)

—D

SR
o

o) o

A05...A20

g ]

A20

(A10, A20) (A05)

de
I @ 5

e o8

Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante
nos redutores A 30 e A 35.
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ATEX INCLUDED

A 30..A41

(A41)  (A30, A35, A41_F1)

[elF——ic]

==

I —{

[o x|

N —

[

|

I N—

R —

[e =41

1 Seguir as instrugdes fornecidas na segdo “MANUTENCAO PROGRAMADA” para verificar o nivel de lubrificante

nos redutores A 30 e A 35.

7 N
N —

[c =701
N —ret

7 N
[ ===1c°]

[

=
g

\N—
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ATEX INCLUDED

A30..A4

%b % 2x ﬁf
4
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(Ex)

ATEX INCLUDED

A 50...A60

W = Default

[e="=1°] (A55)

S
NE=

W = Default

>

I —
-

W = Default

0=
[ol=—1¢]

i

==
—1 9]
AV E—

(A60) [ol=—nofo]
~ =2

-
_J

LIS
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ATEX INCLUDED

A 50..A60

@:@:} s

- %5"@‘@] ()
e

0O
2
Vi

W = Default

(A50, A55)

(A50_S5,
A55_S5,

e e

il )

W = Default
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ATEX INCLUDED

A70..A9 A70..A90

W = Default

SRS —
E—(— Il —e

S|

Py
~—~

rﬁ_l%y

@)

N
Lo l——1C]

Py —y
—

F!.l'ﬁl_‘d\

P

Py
—]

W = Default

Il i—d

]

[e =071

== —td
: o («%

[ I=—7"] [e==T"1
~—

W = Default
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ATEX INCLUDED

A70..A9

W = Default

D51

W = Default
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Ex)

ATEX INCLUDED

5.9.3.3 Motorredutores pendulares Série F:

o
_\U_‘H‘_L
[ ]

[ ]

W = Default

T I T\

m m
BRR R

(F41)

W = Default

3x &

F20

w
x

hre

F25..F4

W = Default

v 2
@

W N
5% X

'n
N
o
.
~
=

F25..F41
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ATEX INCLUDED

| HS | | pPeec)y | [ skisc | | s |

W = Default

(F41_82)
/@ (F41_s4)

m %) (F41)
AL (R

F25..F41

[
LN

N
x

] (F41) F20
3x *@

F

W = Default F25..F41
(F41) = (F41) (F41)
F10 - F20
2x ?
| =t Nt
(] x§
3x %
F25..F4
(F41) (F41)
F20

3x%
4xgj

=

B

F25...F41
—/
W = Default
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(Ex)

ATEX INCLUDED

F10-F20

ZXﬁ

WN
xX X
il

F25...F4

F20

3x

4x§

F25...F41

B

ZX%

2x &
3x %
F25...F41

2.

F20

3x

4x&

F25...F41

(F413)

(F253, F313)
(F413)

-n
=
=l
'
-n
N
(=1

ZXﬁ?
4]

‘l'l
N
o
o
IS
=
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(Ex)

ATEX INCLUDED

F10 - F20

F25..F41

F20

< 3x§

F25..F41

F10 - F20

N
X

2x

w
x
L o8

F25..F41

F20
3x

4xﬁﬁ

F25..F41

-

ZXQ
ZX%

3x %
F25..F41

e

F20

3x§

=N
b3

F25..F41
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ATEX INCLUDED

F51-F60

il

(Tl

W = Default
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ATEX INCLUDED

> e

Y (Fe) & (re0)
D Ny

R, (F51_83)
% (F60_S3)
[ ]
/e, %®
2x%
o 3x %

il
2
{
i

(F51)

il
G

& &

W = Default

(F513)

w?

W = Default
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ATEX INCLUDED

F70..F90

| HS | |  P(EC) | | s |

W = Default

W = Default

W = Default
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ATEX INCLUDED

F70..F90

| HS | | P(EC) |

W = Default

(P63...132, P250)
(i>100)

O

W = Default

@ 0 @

W = Default —
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ATEX INCLUDED

5.9.3.4 Motorredutores monoestagio Série S:

| HS | [ p@ec) | | s |

(320)

W = Default

W = Default

W = Default
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ATEX INCLUDED

| HS | [ Peec) | | s |

W = Default

(S40_S3-54)
(S50_53-54)

@

(840_51-82)

(850_51-82)

W = Default

D (égO)

W = Default
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ATEX INCLUDED

[ ws |

|  P(Ec) |

)

5

Jig

el

"

1%

W = Default

Yy

AN

N

W = Default

AT

N

N

i

W = Default

N

JATAY

i

I\

JATAN

7/
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ATEX INCLUDED

| HS | |  P(EC) |

W = Default

w
W = Default

(S40_S3-84)
(S50_53-84)

(850_81-52)

(S40_81-52)

]
6

%r

W = Default

(S50)

(850)

N===

R

80/104

MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugdo do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19

@ Bonfiglioli

Riduttori



ATEX INCLUDED

510 PREPARAGAO DOS EIXOS DO CLIENTE

Fabricar o eixo motriz a ser acoplado no eixo de saida do redutor com ago de boa qualidade, respeitando
as dimensdes informadas na tabela. Um dispositivo, como o ilustrado na figura abaixo, também devera ser
instalado para fixar o eixo axialmente. Tomar o cuidado de verificar e dimensionar os diversos componen-
tes para adequa-los as necessidades da aplicagao.

5.10.1 Redutores ortogonais Série A:
UH_ B
B1 B2 H
F Rwmax S T:E
‘/? 038 95" % W
‘ = sl—

o 7 AY-H=— -2 —€c—=t 9 2 |13 =#

DIN 332-DR D c c £
A | A2 |A3| B |B1|B2| C|D|E|F | G |R|S % N N1 [N2| H | H1 @%
UNI 6604 UNI 5739
AO5UH25 [ 230 25h7 [24| 102 |21 | 62 | 20 | 2| 2| 28 | 8h9 |05|15| 8x7x20A 35 | 25d9| 9| 7|55 Mexs
AOUH30 [=35[30n7 [20| 118 |16 | 87 | 20 | 2| 2| 33 | 8h9 |05|15| 8x7x20A 35 | 30d9 | 11|85[ 7 [ M10x30
AOUH25 [230 [ 25h7 [24| 118 | 16| 87 | 20 | 2 | 2| 28 [ 8h9 |05]|15] 8x7x20A | 30+35 [ 25d9 [ 9 | 7 | 55 | M8x25
A20UH35 [ =42 [ 35h7 [34| 138 |20 | 98 | 20 | 2| 2 | 38 [10h9|05]15| 10x8x20A 42 | 35d9 | 11]85| 7 | M10x30
A20UH30 [=35[30h7 (20138 | 20| 98 | 25 | 2| 2| 33 [ 8h9 |05]15] 8x7x25A | 35+42 | 30d9 [ 11 (85| 7 | M10x30
A30UH40 [ =47 [ 40n7 [39| 158 | 23 [ 12| 30 | 2| 2 | 43 [12h9]05]15] 12x8x30A 47 | 40d9 | 14|85 7 | M12x35
A30UH35 [=42[35n7 (34158 | 23 [ 112 | 30 | 2 | 2| 38 [10h9|0.5]15] 10x8x30A | 42+47 | 35d9 [ 11 (85| 7 | M10x30
A35UH40 [ =47 [ 40n7 [ 39175 |33 [109| 40 | 2 | 2 | 43 [12h9] 1 |15] 12x8x40A 47 | 40d9 | 14|85 7 | M12x35
A35UH35 [ =42 [ 35h7 (34175 |33 [ 109 | 40 | 2 | 2| 38 [10h9| 1 | 15| 10x8x40A | 42+47 | 35d9 [ 11 (85| 7 | M10x30
A4 UH45 [>52 | 45n7 |44 | 184 | 28 [ 128 | 45 |25]|25(485[14h9| 1 | 2 | 14x9x45A 52 | 45d9 |14 (85| 7 | M12x35
A41UH40 [ =247 40n7 (39| 184 | 28 [ 128 | 50 |25]|25] 43 [12h9| 1 | 2 | 12x8x50A | 47+52 | 40d9 [ 14 [85| 7 | M12x35
A50 UH55 | =63 [ 55n7 |54 | 226 |375( 151 | 55 |25]|25] 59 [16h9| 1 | 2 | 16x10x55A | 63 [ 55d9 [22 10| 8 | M20x50
A50 UH50 | =57 [ 50n7 |49 | 226 |375( 151 | 65 |2.5]|25]535[14h9| 1 | 2 | 14x9x65A | 57+63 | 50d9 [ 18 [ 10| 8 | M16x45
A55UH60 [ =70 [ 60h7 |59 | 226 |375( 151 | 65 |25]|25] 64 [18h9| 2 | 2 | 18x11x65A | 70 [60d9 [22 10| 8 | M20x50
A55UH50 | 260 | 50h7 |49 | 226 (375|151 | 75 |25(25|535|14h9| 2 | 2 | 14x9x75A | 60+70 | 5049 [ 18 | 10| 8 | M16x45
ABOUH70 [ 278 | 70n7 [ 69| 248 | 48 [ 152 | 70 |25]|25]|745[20h9|25] 2 | 20x12x70A | 78 | 70d9 [22 [ 10| 85 | M20x50
A0 UHB0 | =68 [ 60n7 [ 59| 248 | 48 [ 152 | 80 |25]|25] 64 [18h9|25] 2 | 18x11x80A | 68+78 | 60d9 [ 22 [ 10 | 85 | M20x50
AT0UH80 [ =89 [ 80n7 |79 303 |58 [187 | 90 | 3 | 3 | 85 [22h9|25]25] 22x14x90A | 89 [ 80d9 [22 |10 85 | M20x50
AT0UH70 [ =78 | 70h7 [ 69| 303 | 58 [ 187 | 110 | 3 | 3 | 745 [20h9|2.5]2.5| 20x12x110A | 78+89 | 70d9 [ 22 [ 10 | 8.5 | M20x50
AB0UH90 [ =99 [ 90h7 (89358 | 78 [ 202 | 120 | 3 | 3 | 95 [25h9|2.5] 25| 25x14x120A | 99 | 90d9 [ 26 |22 [ 205 | M24x70
A80UHS0 [ =89 [ 80h7 |79 358 | 78 [ 202 | 130 | 3 | 3 | 85 [22h9|2.5]2.5| 22x14x130A | 89+99 | 80d9 [ 22 [ 10 | 85 | M20x50
A90 UH100 = 111[100h7 [ 99 | 408 | 78 [ 252 | 160 | 3 | 3 | 106 [28h9|2.5]2.5| 28x16x160A | 111 [100d9 | 26 | 22 [ 205 | M24x70
A0 UH90 [ =99 [ 90h7 (89| 408 |78 [ 252|190 | 3 | 3 | 95 [25h9|2.5]2.5] 25x14x190A | 99+111 | 90d9 [ 26 | 22 [ 205 | M24x70
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ATEX INCLUDED

B
B1 B2 M
Rwmax S M1
08 08 \j5°
Us g A e e
DIN 332-DR o
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S L L1 L2 | m | M1 %
UNI 5739
AO05| 235 | 27h7 | 24 | 25h6 |[1295( 32 [ 63.5 [ 0.5 [ 1.5 [ 295 | 25d9 [ 11 [ 85 | 7 M10x30
A10 | 242 | 32h7 | 29 | 30h6 |147.5| 34 | 775 [ 05 [ 1.5 [ 355 | 30d9 [ 11 [ 85 | 7 M10x30
A20 | 248 | 37h7 | 34 [ 35h6 | 170 | 40 89 05| 15| 43 [35d9 | 14 | 85| 7 M12x35
A30 | 254 | 42h7 | 39 | 40h6 [191.5( 48 | 955 [ 05 [ 1.5 | 49 | 40d9 | 18 | 10 | 8.5 | M16x45
A35| 254 | 42h7 | 39 | 40h6 [2085( 48 | 1125 05 [ 1.5 | 49 | 40d9 | 18 | 10 | 8.5 | M16x45
A41 | 260 | 47h7 | 44 | 45h6 | 222 | 53 117 1 2 54 | 45d9 | 18 [ 10 | 8.5 | M16x45
AS50 (272 [ 57h7 | 54 | 5596 | 264 | 46 | 156 1 2 72 | 55d9 | 22 [ 10 | 8.5 | M20x50
A55| 272 | 62h7 | 59 | 60g6 | 266 | 46 | 158 [ 2.5 | 2 72 (60d9 | 22 | 10 | 8.5 | M20x50
AG60 | 290 | 72h7 | 69 | 7096 | 293 | 48 | 178 [ 25 [ 25 | 85 | 70d9 | 22 | 10 | 8.5 | M20x50
AT70 2104 | 82h7 | 79 | 80g6 [352.5( 90 [ 1725 25 (25| 95 |80d9 | 22 | 10 | 8.5 | M20x50
A80 2114 | 92h7 | 89 | 90g6 | 416 [ 100 | 216 [ 25 [ 25 | 105 | 90d9 | 26 | 22 |20.5| M24x70
A90 | 2126 |102h7| 99 |100g6| 469 | 78 | 321 [ 25 [ 25 | 120 |100d9| 26 | 22 |20.5| M24x70

Para facilitar a desmontagem, preparar o eixo da maquina com um furo pelo qual um fluido anticorroséo
possa ser injetado (ver figura US).
Na presenca de cargas axiais externas, vibragédo, problemas de seguranca, requisitos de melhoria de con-
fiabilidade ou posi¢cdes de montagem desfavoraveis (ex: B6 com eixo de saida virado para baixo), instalar
dispositivos adequados para fixar o eixo axialmente e evitar desacoplamento acidental.

Incluido no fornecimento

B
’ &4
uv 2 w| < 6 =
C DIN 332-DR
%} DIN 5480 Me Dm A C D E %

ISO 4762
A20 30x1.25x30x22 33.04 +0/-0.04 2.75 240 111.5 295 7 45 M10x35
A 30 35x2x30x16 38.93 +0/-0.04 4 245 1305 | 2112 7 50 M12x40
A 35 35x2x30x16 38.93 +0/-0.04 4 245 1475 | 2129 7 50 M12x40
A41 45x2x30x21 48.86 +0/-0.04 4 255 155.5 | 2136 7 60 M16x45
A 50 50x2x30x24 54.14 +0/-0.05 4 =60 196 =175 7 65 M16x45
A 55 50x2x30x24 54.14 +0/-0.05 4 260 196 =175 7 65 M16x45
A 60 65x2x30x31 68.97 +0/-0.05 4 275 2135 | 2191 7 80 M20x55
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B3 B2 B1
S
0.8 0.8 ‘15"
| 7
| -~ o -~
QF I e R -l =
|
L
A1 A2 B1 B2 B3 S
QF25 25 h6 24
A10 41 95 =50 1.5
QF30 30 h6 29
QF25 25 h6 24
A20 41 115 =50 15
QF30 30 h6 29
QF35 35 h6 34
A 30 45 130 > 54 15
QF40 40 hé 39
QF35 35 h6 34
A 35 45 146.5 254 1.5
QF40 40 hé 39
QF40 40 h6 39
Ad41 47 151.5 =56 2
QF45 45 h6 44
QF50 50 h6 49
A 50 48 197 257 2
QF55 55 h6 54
QF55 55 h6 54
A 55 50 190 259 2
QF60 60 h6 59
QF60 60 h6 59
A 60 QF65 65 h6 64 57 203 > 66 2.5
QF70 70 h6 69

Na presenca de cargas axiais externas, vibragédo, problemas de seguranca, requisitos de melhoria de con-
fiabilidade ou posi¢cdes de montagem desfavoraveis (ex: B6 com eixo de saida virado para baixo), instalar
dispositivos adequados para fixar o eixo axialmente e evitar desacoplamento acidental.
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B Incluido no fornecimento
Bl _ B2 ‘
F Rwvax S
/ 08 08 15°
H | o T A2 ¢
DIN 332-DR
M14 x31 D c c E
(somente para F51)
A1 A2 A3 B B1 | B2 C D E F G R S = %

UNI 6604 UNI 5739

235 | 30h7 | 29 [87.5]|155(56.5| 20 2 2 33 8h9 | 05|15 8x7x20 A
F 10 M8x25
230 | 25h7 | 24 [87.5]155(56.5| 20 2 2 28 8h9 | 05|15 8x7x20 A

242 | 35h7 | 34 [ 99 | 18 | 63 | 22 2 2 38 | 10h9 | 05| 1.5 10x8x22 A
F 20 M8x30
235 |30h7 | 29 [ 99 | 18 | 63 | 22 2 2 33 8h9 | 05|15 8x7x22 A

247 | 40h7 | 39 [ 104 | 23 | 58 | 30 2 2 43 |1 12h9 | 0.5 [ 1.5 12x8x30 A
F 25 M8x30
242 | 35h7 | 34 [ 104 | 23 | 58 | 30 2 2 38 [ 10h9 [ 05| 1.5 10x8x30 A

247 | 40h7 | 39 [ 104 | 28 | 48 | 30 2 2 43 | 12h9 | 0.5 [ 1.5 12x8x30 A
F 31 M8x30
242 | 35h7 | 34 [ 104 | 28 | 48 | 30 2 2 38 [ 10h9 [ 05| 15 10x8x30 A

252 | 45h7 | 44 | 118 |275( 63 | 45 | 25| 25 (485 14h9 | 1 2 14x9x45 A
F 41 M10x30
247 | 40h7 | 39 [ 118 |275( 63 | 45 | 25| 25| 43 | 12h9 | 1 2 12x8x45 A

263 | 556h7 [ 54 | 139 | 33 [ 73 [ 50 [ 25|25 | 89 | 16h9 | 1 2 16x10x50 A
F 51 M14x45
=257 | 50h7 | 49 [ 139 | 33 [ 73 | 50 | 25|25 (535 14h9 | 1 2 14x9x50 A

278 | 70h7 | 69 [ 180 | 38 [ 104 | 70 | 25|25 (745 20h9 | 1 2 20x12x70 A
F 60 M16x45
268 | 60h7 | 59 [ 180 | 38 [ 104 | 70 | 25| 25| 64 | 18h9 | 1 2 18x11x70 A

289 | 80h7 | 79 [ 229 | 58 [ 113 | 75 3 3 85 | 22h9 | 25 [ 25 | 22x14x75A
F 70 M20x55
278 | 70h7 | 69 [ 229 | 68 [ 113 | 75 3 3 |745| 20h9 | 25 [ 25 | 20x12x75A

299 | 90h7 | 89 | 272 | 78 [ 116 [ 100 [ 3 3 95 | 25h9 | 2.5 | 2.5 | 25x14x100 A
F 80 M20x55
289 | 80h7 | 79 [ 272 | 78 [ 116 | 100 | 3 3 85 [ 22h9 [ 2.5 | 2.5 | 22x14x100 A

2111|100 h7 | 99 | 333 (87.5( 158 | 110 | 3 3 [ 106 | 28h9 | 2.5 [ 2.5 | 28x16x110 A
F 90 M24x65
299 | 90h7 | 89 [ 333 |87.5( 1568 | 110 | 3 3 95 [ 25h9 [ 2.5 | 25 | 25x14x110A
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B
B1 B2 M
Rwmax S
— 08 08 45"
s 2 AT —g[——1—- ko3
DIN 332-DR o
A1 A2 A3 A4 B | B1|B2| R S L L1 L2 | m | M %
UNI 5739
F10 | 236 | 27h7 | 24 | 25h6 | 138 | 34 | 70 | 05 [ 1.5 [ 295 | 25d9 | 9 7 | 55| M8x25
F20 | 242 | 32h7 | 29 | 30h6 | 160 | 38 | 84 | 05 | 1.5 355 | 30d9 | 9 7 | 55| M8x25
F25| 242 | 32h7 | 30 | 31h6 | 172 | 38 | 96 | 05 [ 1.5 [ 355 | 31d9 | 9 7 | 55| M8x25
F31| 250 [ 38h7 | 35 | 36h6 [ 155 40 | 73 1 2 43 [36d9 | 9 7 | 55| M8x25
F41 | 258 | 44h7 | 41 | 42h6 | 177 | 46.5| 82 1 2 49 | 42d9 | 11 | 85| 7 M10x30
F51 | 268 [ 54h7 | 51 | 52g6 | 201 | 48 | 91 1 2 61 52d9 | 18 9 | 7.5 | M16x45
F60 | =284 [ 67h7 | 64 | 6596 (248 | 53 [ 133 | 1.5 | 2 80 |[65d9 | 18 9 | 7.5 | M16x45
F70 |2104(82h7 | 79 | 80g6 (308 ( 78 (140 25 (25| 95 |80d9 | 22 [13.5] 12 | M20x55
F80 |>114(92h7 | 89 | 90g6 [ 365 88 (177 25 | 25 | 105 | 90d9 | 22 [13.5| 12 | M20x55
F90 | >2126 (102 h7| 99 |100 g6 [429.5 98 [221.5| 2.5 | 25 | 120 |100d9| 26 | 20 |18.5| M24x70

Para facilitar a desmontagem, preparar o eixo da maquina com um furo pelo qual um fluido anticorroséo
possa ser injetado (ver figura S).
Na presenca de cargas axiais externas, vibragéo, problemas de seguranca, requisitos de melhoria de con-
fiabilidade ou posi¢cdes de montagem desfavoraveis (ex: H5 com eixo de saida virado para baixo), instalar
dispositivos adequados para fixar o eixo axialmente e evitar desacoplamento acidental.

B3 B2 B1
S
0.8 0.8 ‘15"
| s
ol = N ] I | -~
QF < < <
|
L
A1 A2 B1 B2 B3 S
QF25 25 h6 24
F10 41 83 =50 1.5
QF30 30 h6 29
QF25 25 h6 24
F 20 41 104.5 =50 15
QF30 30 h6 29
QF30 30 h6 29
F 25 41 120.5 =50 1.5
QF32 32 h6 31
QF35 35 h6 34
F 31 45 95.5 =54 1.5
QF40 40 h6 39
QF42 42 h6 41
F41 46 112.5 255 2
QF45 45 h6 44
QF50 50 h6 49
F 51 48 131 =57 2
QF55 55 h6 54
QF60 60 h6 59
F 60 QF65 65 h6 64 57 158 > 66 25
QF70 70 h6 69

@ Bonfiglioli

Riduttori

MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugado do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19

85/104



ATEX INCLUDED

511 COLOCAGAO DO REDUTOR EM SERVIGCO
"O redutor foi testado na fabrica pelo fabricante.

Antes de iniciar, assegurar que:

e A Maquina ou parte da maquina em que o redutor/motorredutor for instalado tenha sido declarada em
conformidade com os requisitos da Diretiva de Maquinas 2006/42/EC e quaisquer outras normas de segu-
ranga pertinentes e aplicaveis.

e A posicado de montagem do redutor na instalacéo corresponda a posicao prescrita e indicada na plaque-
ta de identificacao.

e Seja expressamente proibido instalar o redutor em um angulo sem a devida consulta e autorizagdo do
servigo de assisténcia técnica do fabricante. Uma tolerancia de + 5° em relagéo ao plano de instalacao
tedrico é permitida somente em instalagdes pendulares.

e Afonte de energia elétrica seja adequada e funcional conforme prescrito na Norma EN 60204-1 e esteja
corretamente aterrada.

e A classificagao da fonte de energia do motor e quaisquer dispositivos elétricos instalados corresponda a
classificagéo prescrita e esteja entre +10% do valor nominal.

e O nivel de dleo no redutor/motorredutor e quaisquer acessorios lubrificados esteja adequado e que nédo
haja vazamentos nos bujées, vedagdes ou tubos.

e Todas as pegas e/ou acessorios desconectados para fins de transporte tenham sido reconectados.

e Todas as protecdes originais removidas para fins de transporte tenham sido recolocadas.

Na inicializagdo do redutor/motorredutor:

e Verificar se ndo ha ruidos e/ou vibragdes incomuns.

e Apds as primeiras 100 horas de operacao, verificar o torque de aperto de todos os acoplamentos:
- discos de contragao

- flanges laterais da maquina

- flanges do motor

- suportes"

Antes de colocar o redutor em servigo, assegurar que:

e A montagem nao sera realizada em ambiente possivelmente explosivo (6leo, acido, gas, vapor, radia-
¢ao) e que os depdsitos de poeira no redutor ndo excedam 5 mm de profundidade.

e O redutor foi inteiramente limpo apds a instalagao.

e O nivel de dleo, o dreno e os bujdes de respiro possam ser facilmente acessados.

e Todas as protegdes projetadas para evitar o contato acidental entre os operadores e as pegas giratorias
e todas as vedagdes de 6leo sejam plenamente eficazes.

e Redutores com eixos ocos, com ou sem disco de contragao, tenham sido montados corretamente.

e Todos os tipos de acessorios instalados no redutor possuam a especificagdo ATEX e tenham sido insta-
lados de acordo com os requisitos ATEX.

&[>

Durante o servigo, assegurar que:

e O redutor seja suficientemente ventilado e que ndo esteja sujeito a radiagao proveniente de fontes de
calor externas.

e A temperatura do ar de arrefecimento nao exceda 40°C.

@ Bonfiglioli

86 /104 MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugao do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19 Riduttori
1 1




ATEX INCLUDED

Medicado da temperatura de superficie do redutor

» A temperatura de superficie maxima do redutor depende da velocidade do motor, da relagdo de transmis-
séo e da versao do motor, mas nunca deve exceder o valor indicado na plaqueta de identificacao.

A temperatura de superficie maxima especificada na plaqueta de identificagdo refere-se as medicoes fei-
tas em ambiente normal e sob condi¢des de instalagéo corretas. Mesmo variagbes minimas nessas condi-
¢oes (ex: compartimentos de montagem menores) podem ter um efeito significativo na dissipagao de calor.
* Ao colocar o redutor em servico, a temperatura de superficie deve ser medida nas mesmas condigdes
em que o redutor operara. A temperatura de superficie deve ser medida no acoplamento entre o redutor e
o motor, e nos pontos mais protegidos contra a ventilagao forcada gerada pela ventoinha do motor.

Area de medicao
de temperatura

IMPORTANTE:

A temperatura de superficie maxima é atingida apés 3 horas de operacdo em carga maxima. A tem-
peratura de superficie maxima medida nesses pontos nao podera exceder a temperatura ambiente
em mais de 75 K (AT).

Se a diferenga de temperatura exceder esse valor, interromper imediatamente o uso do redutor e
entrar em contato com o servigo de assisténcia técnica do fabricante.

* Se a diferenca de temperatura permanecer dentro do valor acima, aguardar o redutor esfriar e depois
instalar o sensor de calor incluido no produto no ponto de temperatura maxima.

Exemplo:

A9 o,
V.o, A
O

70400

« Verificar se o redutor funciona normalmente (sem vibra¢des/ou ruidos incomuns).
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e Contanto que todas as verificagoes acima tenham sido concluidas positivamente e que todas as
instrugoes contidas neste manual tenham sido rigorosamente observadas, um motor elétrico com
classificagao ATEX equivalente ou superior ao motor do redutor podera ser instalado para formar
um motorredutor em conformidade com as disposi¢coes da Diretiva 2014/34/UE.

e Se, ao contrario, o motor e o redutor tiverem sido acoplados sem seguir as orientagées prescritas
neste manual, ou se uma ou mais das instrucoes fornecidas neste manual tiverem sido ignoradas, o
usuario devera realizar uma avaliagao de risco especifica para o acoplamento do motorredutor.

e A avaliagao de risco é obrigatéria se o motor for alimentado por um inversor. Somente apés a
realizacao dessa avaliagao e apds a emissao de uma autocertificagcdo pelo montador, o conjunto
completo em que o redutor for instalado estara em conformidade com os requisitos da Diretiva
2014/34/UE. O sistema de controle do inversor nao devera permitir, em hipétese alguma, que o mo-
tor exceda a velocidade de entrada maxima do redutor (n,=1500 min™) ou gere sobrecargas.

88/104
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6 MANUTENGAO

Trabalhos de manutencéo e reposicdo devem ser realizados por técnicos de manutengao especia-
lizados treinados na observancia das leis aplicaveis de satide e seguranga ocupacional e nos pro-
blemas ambientais especiais pertinentes a instalacdo. Para manter o funcionamento e a segurancga
adequados do redutor/motorredutor, recomendamos que os usuarios tenham a manuteng¢ao nao
rotineira realizada pelo Fabricante ou um centro de servigo especializado autorizado. Entrar em
contato com a rede de vendas do fabricante. O descumprimento desta exigéncia durante o periodo
de garantia automaticamente invalidara a garantia.

Nunca improvisar reparos.

Antes de fazer qualquer trabalho na unidade, o operador devera primeiramente desligar a alimenta-
¢ao do redutor e garantir que ele esteja fora de servigo, além de tomar todas as precaugdes neces-
sarias para evitar que o redutor seja religado acidentalmente ou que suas pe¢as se movimentem
repentinamente (devido a cargas suspensas ou fatores externos semelhantes).

Além disso, todas as precaug¢ées de seguranga ambiental adicionais deverao ser tomadas (ex:
eliminacao de gas ou poeira residual, etc.).

+ Desconectar a alimentagao da maquina na qual o redutor esta instalado antes de comecar qualquer tra-
balho de manutengao e manter todos os interruptores na posicao OFF [DESLIGADOQ]. Todas as pessoas
que realizarem manutengao deverdo proteger as chaves de desconexao para si mesmas com a utilizagdo
de dispositivos pessoais (ex: cadeados) cujas chaves deverdao manter consigo enquanto durar o trabalho.
» Assegurar que as superficies tenham esfriado antes de comegar o trabalho. Se necessario, usar luvas
de segurancga antiqueimadura ao trabalhar nos redutores. Consulte o capitulo "LIMITES DE TEMPERATU-
RA PERMITIDOS" para mais detalhes.

* Antes de iniciar qualquer trabalho de manutengao, ativar todos os dispositivos de seguranga fornecidos
e, se necessario, informar as pessoas que trabalham nas imediagdes. Isolar a area em torno do redutor

e impedir 0 acesso a qualquer equipamento que, se ativo, possa causar riscos inesperados a saude e
seguranga.

* Substituir as pecas desgastadas por pegas de reposigao originais.

 Usar apenas os lubrificantes recomendados (6leo e graxa).

* Ao trabalhar no redutor, sempre substituir todas as juntas e vedagbes por novas e originais.

» Se um rolamento tiver de ser substituido, € uma boa pratica substituir também o outro rolamento do
mesmo eixo.

* Trocar o 6leo depois de concluir o trabalho de manutencéo.

* Se, durante o trabalho, houver qualquer risco de entrar em contato com 6leos e graxas, deve-se respei-
tar as precaugdes de segurancga previstas nas fichas técnicas do fabricante e usar todos os equipamentos
de protecao individual especificados em tais documentos.

* Ao realizagdo qualquer manutengao ou reparo, sempre verificar o torque de aperto dos parafusos do
disco de contrag&o do eixo de transmiss&o. Para obter os valores corretos, ver a segéo “INSTALACAO DE
MOTOR ELETRICO COM DISCO DE CONTRAGAQ” deste manual.

Se néo for utilizar o redutor por um longo periodo de tempo apods a instalagdo ou amaciamento, ele devera
ser executado pelo menos uma vez por més. Se isto ndo for possivel, o redutor devera ser protegido con-
tra corrosdo com um inibidor de ferrugem adequado, ou completamente preenchido com 6leo novo do tipo
normalmente utilizado para o servigo operacional (ver a se¢cdo “ARMAZENAMENTQO” deste manual).

As instrugdes acima servem para garantir a operagao eficiente e segura do redutor.

O fabricante ndo se responsabiliza por ferimentos em pessoas ou danos a componentes devido ao uso de
pecas de reposi¢ao ndo originais ou trabalho n&o rotineiro que comprometa os requisitos de segurancga
sem a prévia autorizagdo expressa. Consultar o catalogo de pecgas de reposi¢ao especificas ao encomen-
dar pelas de reposigéo para o redutor.

Nao descartar liquidos contaminantes, pecas usadas e residuos de manutengdao no meio ambiente.
Descartar todos estas substancias e materiais em estrita conformidade com legislagao aplicavel.
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* Respeitar os intervalos de inspe¢cao e manutencdo programada para garantir o correto funcionamento do
redutor e a eficacia da protegéo contra exploséo.

* Deixar o redutor esfriar completamente antes de fazer manutengao ou reparar os componentes internos
para evitar queimaduras de pecas internas quentes.

* Ao concluir o trabalho de manutencdo, assegurar que todos os dispositivos de seguranca tenham sido
aplicados e reajustados.

com os valores de torque especificados na secdo “INSTALACAO DO REDUTOR” deste manual.

* Aplicar pasta Loctite 510 nova (ou um produto com propriedades e faixa de aplicagcdo semelhantes) em
todas as roscas desmontadas (parafusos e bujoes).

* Ao concluir qualquer trabalho de manutengéo, trocar todas as vedacgdes e reaplicar o composto de veda-
céo especificado. Nos redutores com anéis O'ring duplos, o espago entre os dois anéis deve ser preen-
chido com graxa sintética como o gel Fluorocarbono 880 ITP (ou um produto com propriedades e faixa de
aplicacédo semelhantes).

* Independentemente do tipo de redutor, sempre que um anel O-ring for substituido, devera ser aplicada
em sua orla uma fina camada de graxa como o gel Fluorocarbono 880 ITP (ou um produto com proprieda-
des e faixa de aplicagcdo semelhantes) antes da montagem.

» Usar apenas pecas de reposicao originais nos reparos.

* Limpar o redutor inteiro apés a manutengao ou reparo.
ff * Ao concluir a manutencao, apertar todos os bujoes de respiro, bujées de enchimento e bujdes de nivel

6.1 VERIFICAGAO DA EFICIENCIA OPERACIONAL

e Remover qualquer poeira do redutor e carcagas de motor.

e Verificar se o ruido gerado em carga continua nao varia. Vibragédo ou ruido excessivo pode indicar des-
gaste do conjunto de engrenagens ou falha de um rolamento.

e Comparar a absorgéo de poténcia e a tensdo com os valores nominais indicados na plaqueta de identifi-
cagao do motor.

e Nos motores com freio, verificar o desgaste do material das superficies de atrito e ajustar a folga, se
necessario.

e Verificar vazamentos de lubrificante nas juntas/vedagdes, bujdes, bujdes, carcagas e tubulagdes.

e Verificar se a temperatura sobe acima dos niveis normais de operagao (Consulte o capitulo "LIMITES
DE TEMPERATURA PERMITIDOS") a menos que isto seja justificado por um aumento correspondente na
carga aplicada, velocidade de rotagéo, temperatura ambiente ou outro fator. Se a temperatura subir, para
o redutor imediatamente e identificar a causa da falha.

e Verificar se ha desgaste, deformagao e corrosédo nas juntas parafusadas e aperta-las corretamente, sem
exceder os valores de torque especificados na secéo “INSTALACAO DO REDUTOR” deste manual.
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6.2 MANUTENGCAO DE ROTINA

A\

Respeitar o programa de manutencéao de rotina do fabricante para manter o redutor com eficiéncia
maxima.

Uma boa manutencdo garante o desempenho maximo do redutor, vida util prolongada e conformi-
dade continua com as normas de seguranca.

Lista de verificagoes de rotina
Recomendamos manter uma lista de verificagado de inspegbes de modo que todas as mudangas nos para-
metros de controle individuais possam ser rapida e facilmente identificadas.

As cargas horarias indicadas nas proximas tabelas podem variar significativamente em relagao as
condigoes de uso do redutor e deverao ser interpretados como validos na auséncia de outros tipos
de problemas.

A\

Dependendo da temperatura alcancada pelo lubrificante, ele devera ser substituido nos intervalos indica-
dos na tabela abaixo.

(tab 8)
AO05 ... A6O
Int lod bstituigao [h
Temperatura média ntervalo de substituiggo [hl
de;;;glrsgao 6leo mineral Oleo sintético
[C]
EP(*) PAO PAG
t, <65 nao necessario nao necessario 25000
65<t <80 nao necessario nao necessario 15000
80 <t <95 nao necessario nao necessario 12500
(*) = Substituicdo dentro de 1 ano
(tab 9)
A60 ... A90/C/F/S
Temperatura média Intervalo de substituicao [h]
de operagéo i . . e
do 6leo 6leo mineral 6leo sintético
199
EP(*) PAO PAG
t <65 8000 25000 25000
65<t <80 4000 15000 15000
80<t <95 2000 @) 12500 12500

(*) = Substituicdo dentro de 1 ano

(@) = Nao é aconselhavel operagado continua nesta faixa de temperatura do 6leo: 80 °Ca 95 ° C

(#) = Verificagdo recomendada a cada 6 meses

@ Bonfiglioli

Riduttori

MUM C-A-F-S_Atex_por - Tradugéo do original em italiano - Rev 04_6 - 13/11/19 91/104



ATEX INCLUDED

(tab 10)

Parametro de inspecgao

Frequéncia

Primeira troca de 6leo apds a colocagdo em servigo (exceto redutores com
lubrificagdo permanente)

300 h

Trocas de 6leo subsequentes

ver tabela acima

Ruido, vibragéo 24 h
Estado externo do redutor (incrustagdes, depdsitos de 6leo) 170h ... 720 h
Vazamentos de 6leo, juntas e vedacgbes externas 720 h
Nivel de o6leo 720 h

Aperto dos parafusos de fixagao, flanges de conexédo e componentes
de transmissao de torque

2000 h ... 4000 h

Lubrificar novamente os rolamentos e vedacdes (se necessario)

2000 h ... 4000 h

Estado das buchas do polimero do brago de torque (envelhecimento,
rachaduras)

3000 h

Estado do 6leo no redutor (possivel presenca de contaminantes,
especialmente agua)

2000 h ... 9000 h

Alinhamento dos eixos do redutor em relagéo aos eixos da maquina acoplados

9000 h ... 18000 h

Limpeza da ventoinha do motor elétrico e ventoinha da carenagem (se houver)
e limpeza do corpo do redutor

a cada troca de d6leo
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Para instalagoes nas zonas 21 e 22, o usuario devera programar e implantar um programa de limpe-
za regular para todas as superficies e recessos a fim de evitar acumulagées de poeira maiores que
5 mm de profundidade.

A cada 100 horas de operagao ou a cada 2 semanas:

» Medir a temperatura de superficie no acoplamento entre o redutor e 0 motor, e nos pontos mais prote-
gidos da ventilagéo forcada proporcionada pela ventoinha do motor. A temperatura maxima de superficie
medida nestes pontos n&o podera exceder a temperatura ambiente em mais do que 75 K, e este dife-
rencial de temperatura ndo devera ser excedido durante o servico. Verificar o estado do sensor de calor
instalado previamente.

Exemplo:
9 9
‘e e
70 400 70 400
Temperatura limite excedida Temperatura limite NAO excedida

Verificar também se altas temperaturas néo estdo sendo geradas nos rolamentos do redutor.

A cada 1000 horas de operagdaono minimo a cada 6 meses:

« Verificar o nivel de 6leo de acordo com as tabelas apresentadas na secéo “LUBRIFICACAQ” deste ma-
nual e de acordo com as figuras abaixo.

« Verificar se nao ha sinais de vazamento de lubrificante perto do redutor.

* Se anomalias forem encontradas, identificar sua causa, fazer os reparos necessarios e completar
o nivel de lubrificante antes de colocar o redutor novamente em servigo.

A cada 3000 horas de operagao:

» Nos redutores com bragos de reagao, verificar se as buchas de polimero ndo estdo envelhecidas ou da-
nificadas. Se as buchas mostrarem qualquer sinal de fadiga ou dano, substitui-las por pecas de reposi¢ao
originais.

&[>

A cada 5000 horas de operagao:

* Trocar o 6leo sintético e a graxa de rolamento se o redutor nao tiver lubrificagdo permanente.

» Substituir todos os anéis de vedacgéo acessiveis do exterior a menos que isto ja tenha sido feito como
resultado de problemas ocorridos antes da data da manutencao programada.

A cada 5000 horas de operagdao com torque nominal:

(O intervalo minimo de reviséo especificado aqui podera aumentar consideravelmente, dependendo dos

ciclos de servigo reais. Ver tabela abaixo).

* Fazer revisao geral do redutor, se nao tiver sido realizada anteriormente como resultado de mau-funcio-
namento (Revisdo consiste na substituicdo de todos os rolamentos e/ou outros componentes mecanicos

que apresentam sinais de desgaste que poderiam comprometer o funcionamento do redutor).

(tab 11) M
n2
Intervalo (horas)

MrZ
1.0 5000
1.25 10000
1.5 17000
1.75 27000
2.0 40000

M_, = Torque nominal no eixo de saida
M, = Torque exigido no eixo de saida
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Redutores geralmente sdo equipados com bujdes de nivel de 6leo amarelos. bujées de nivel podem ser
do tipo "vazamento" ou podem necessitar a insergdo de uma vareta (ndo fornecida). Nos demais casos, os
bujdes de nivel amarelos possuem as varetas incorporadas.

Para verificar o nivel de 6leo usando um bujéo de 6leo do tipo "vazamento", primeiramente identificar o
bujao de nivel amarelo. Remover o bujéo e inserir na abertura uma vareta de tamanho compativel e da
forma mostrada na figura.

Se o nivel for maior que 3 mm abaixo do nivel de vazamento, completar e verificar o motivo da queda do
nivel de éleo.

MAX

3 mm

Pl
o

Nota: Assegurar que

a vareta esteja bem
posicionada na extremidade
do furo roscado.

MIN

Se o bujéo de nivel tiver uma vareta incorporada, basta identifica-la por sua cor amarela, remové-la e
verificar se o nivel esta entre as marcas MiN e MAX.

Se o nivel estiver fora destas marcas, deve-se restaurar o nivel e identificar as causas do nivel incorreto.
O método correto para verificar o nivel de dleo inserindo uma vareta (ndo fornecida) através do bujéo de
nivel amarelo é descrito nas proximas paginas.

Talvez seja necessario remover o redutor para poder coloca-lo na posigao correta.
Ver figuras nas préximas paginas para mais informacao.
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VAN
&

Redutores coaxiais helicoidais C 12, C 22 e C 32 (todas as posi¢cdes de montagem) ndo possuem um
bujao de nivel de 6leo do tipo do tipo "vazamento". Nestes redutores, o nivel do éleo deve ser verificado
através de um furo dedicado conforme instrugéo abaixo.

Redutores coaxiais helicoidais C 12, C 22 e C 32

,A

SR

(tab 12)
P F-U-UF
B3 B6 B7 B8 V5 V6 B5 B51 B53 B52 V1 V3
C 12 2_P63-P71 85 | 70 | 85 | 85 | 70 | 55 | 80 | 70 | 80 | 80 | 60 | 50
C122_P80...P112 65 | 60 | 75 | 85 | 75 | 45 | 65 | 60 | 75 | 85 | 70 | 40

€222 _P63-PT1 9 | 85 | 95 | 90 | 70 | 40 | 90 | 85 | 90 | 90 | 70 | 45

C222_HS

C 22 2_P80...P112 85 | 70 | 90 | 90 | 75 | 50 | 85 | 80 | 90 | 90 | 75 | 45
C 22 3_P63-P71 90 | 50 [ 100 | 50 | 50 | 40 | 90 | 50 | 80 | 50 | 60 | 50
C 22 3_P80...P112 75 | 75 | 75 | 75 | 55 | 30 | 75 | 75 | 75 | 75 | 65 | 40

C 322_P63...P132

C322_HS 95 65 95 95 60 60 95 65 95 95 65 65

C 32 3_P63...P112 130 | 110 [ 130 | 110 | 110 | 85 | 130 | 110 [ 130 [ 110 | 110 | 95

Os valores contidos nas tabelas sdo expressos em mm.
Para verificar o nivel de 6leo, proceder da seguinte forma:

1. Colocar o redutor em sua posigdo de montagem conforme mostrado na figura.

2. Inserir uma vareta através do bujao de servigo (o bujao amarelo localizado na parte superior do redutor)
até ele tocar na base da carcacga. Marcar o nivel da superficie superior da carcaga na vareta nesta posigao.
3. Remover a vareta e medir a distancia X mostrada na figura.

4. O valor de X medido desta forma ndo podera ser inferior ao valor especificado na tabela.
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A
&

Redutores ortogonais A 05 (todas as posi¢coes de montagem) e redutores ortogonais A 30 e A 35 (somente
posicdes de montagem B6 e B7) ndo possuem um bujéo de nivel de dleo do tipo do tipo "vazamento".
Neste redutores, o nivel de 6leo deve ser verificado inserindo uma vareta através do furo dedicado confor-
me instrugédo abaixo.

Redutores ortogonais A 05 - todas as posi¢cées de montagem

<45 mm

Redutores ortogonais A 30 e A 35 - posicoes de montagem B6 e B7 A
o I\ (tab 13)
) , ,
e >< B |
A30 70 55
A 35 75 60

0 4
GO0
% e
S35 /J}x AN XK
N % gg’:
% % -
0 % D

O valores contidos na tabela sédo expressos em mm.
Para verificar o nivel de 6leo, proceder da seguinte forma:

1. Colocar o redutor em sua posi¢gdo de montagem conforme mostrado na figura.

2. Inserir uma vareta através do bujao de servigo (o bujao amarelo localizado na parte superior do redutor)
até ele tocar na base da carcaga. Marcar o nivel da superficie superior da carcaca na vareta nesta posicéo.
3. Remover a vareta e medir a distancia X mostrada na figura.

4. O valor de X medido desta forma n&o podera ser inferior ao valor especificado na tabela.
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6.3 TROCAS DE OLEO

1. Colocar um recipiente adequado sob o bujao de drenagem.

2. Remover o bujao de enchimento e o bujao de drenagem e permitir a drenagem do éleo.

3. Aguardar alguns minutos para garantir que todo o 6leo tenha sido drenado. Limpar bem o iméa do bujao
de drenagem (se houver), colocar uma nova vedagéo e recolocar o bujao de drenagem.

4. Com o redutor instalado em sua posicao de montagem final, completa-lo com éleo até o ponto médio do
visor de vidro ou até a marca de referéncia na vareta ou até o 6leo comegar a sair pela abertura de nivel.
Restaurar o tipo de 6leo conforme indicado na placa de identificagdo. Consulte o capitulo "Lubrificagdo"
para mais detalhes.

5. Colocar uma nova vedagéo, substituir e apertar o bujao de enchimento.

Aplique Loctite 510 ( ou um produto com propriedades semelhantes e campo de aplicagido ) nos
plugues .

Ver a secao “Lubrificacdo” deste manual para detalhamento da quantidade de 6leo necessaria. As
quantidades especificadas sdo apenas aproximadas. Os redutores devem ser completados até o
ponto médio do visor de vidro ou até a marca de referéncia na vareta ou até o 6leo comecar a sair
pela abertura de nivel, de acordo com a posi¢do de montagem especificada no pedido.

Lubrificantes, solventes e detergentes sdo téxicos/nocivos a saude:

- eles podem causar irritagdo em contato direto com a pele

- eles podem causar intoxicagao se inalados

- eles podem ser fatais se ingeridos

Deve-se trata-los com cuidado usando os equipamentos de protec¢ao individual adequados. Nao
despeja-los no meio ambiente. Seu descarte deve ser feito de acordo com a legislagao aplicavel.

Se um vazamento for encontrado, identificar a causa da falha e repara-la antes de completar com
lubrificante e operar a unidade.

2| > | P @ >

6.4 LIMPEZA

Para limpar a poeira, sujeira e residuos de processo do redutor, ndo usar solventes ou outros produtos
que poderiam ser incompativeis com os materiais de sua fabricagéo e ndo direcionar jatos de agua de alta
presséo no redutor.
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7 REMOCAO

71

REMOGAO DE MOTOR COM FLANGE PADRAO IEC

Se o acoplamento moével entre o motor e o redutor nao tiver enferrujado muito durante o servigo, sera pos-
sivel retirar o motor sem aplicar forga excessiva assim que os parafusos que o acoplam ao redutor tiverem

sido removidos.

Se for dificil retirar o motor, ndo usar chaves de fenda ou alavancas para aplicar forga, pois isto pode danifi-
car os flanges e as superficies de contato. Em vez disso, proceder conforme ilustrado abaixo.

Furar e rosquear (se necessario)

~m__‘_,../ -
LV

1. Perfurar e roscar a extremidade da ventoinha do eixo de transmisséo se ele ainda nao tiver sido roscado.

2. Parafusar um extrator de impacto.
3. Soltar os parafusos que fixam o motor no redutor.
4. Usar o extrator de impacto para soltar o motor.

Extrator de impacto

AL
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7.2 REMOGAO DE REDUTOR COM EIXO DE SAIDA OCO E CHAVETA OU COM EIXO DE SAIDA OCO
ESTRIADO

e Remover o dispositivo fixa que o redutor no sentido axial.

Nos redutores Série A, o eixo da maquina pode ser extraido no local com o uso de extrator hidraulico ou do
dispositivo mostrado na figura abaixo.

1. Eixo da maquina

2. Eixo oco

3. Barra roscada (n&o fornecida)
4. Parafusos (ndo fornecidos)

5. Anel de presséo (nao fornecido)
6. Placa de torque (n&o fornecido)

Durante o processo de extragao, observar os valores axiais maximos especificados na tabela abaixo
e tomar cuidado para evitar choques ou desalinhamento.

(tab 14)

A A05 A10 A20 A30 A35 A41 AS50 AS55 A60 A70 A80 A90

Empuxo
maximo
[N]

No caso de redutores Série F, proceder conforme mostrado na figura, apertando os parafusos de forma
gradual e sucessiva.

1. Parafusos (nao fornecidos)
,,{, 7777777777777777777777777777777 ) B 2. Anel de presséao

- /@ 3. Anel elastico
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7.3

7.4

7.5

REMOGAO DE REDUTOR COM EIXO DE SAIDA OCO E DISCO DE CONTRAGAO

e Retirar a tampa protetora e soltar gradualmente todos os parafusos do disco de contragdo, procedendo ao
redor do disco de contragdo. Nao remover os parafusos completamente!
e Extrair 0 eixo da maquina conforme instruido na secdo “REMOGCAO DE REDUTOR COM EIXO DE SAIDA
OCO E CHAVETA OU EIXO DE SAIDA OCO ESTRIADO” deste manual.

Alternativamente, nos redutores A 90 e F 90, o eixo da maquina pode ser removido com o uso de furos
roscados na extremidade do eixo de saida, conforme mostrado na figura abaixo.

- Q

-~ — /’/W > : é

on N g
o
777777777777777777777777777777777777777777 J\LTW - =
Q

\
&
A
7

" N N&o incluido no
fornecimento

G727 12 1

REMOGCAO DE REDUTOR COM BUCHAS DE ADAPTAGAO

a) Retirar a tampa protetora e soltar gradualmente todos os parafusos do disco de contracéo, procedendo
em diregao circular. Nao remover os parafusos completamente!

b) Quando a forga de acoplamento tiver sido liberada, o redutor podera ser removido deslizando-o para fora
do eixo da maquina.

REMOGAO DE MOTOR ELETRICO COM DISCO DE CONTRAGAO

* Soltar os parafusos do disco de contragéo.
* Soltar os parafusos que fixam o motor no redutor.
* Remover o motor, sem aplicar forga excessiva.

Se o acoplamento movel entre o motor e o redutor néo tiver enferrujado muito durante o servigo, sera possi-
vel retirar o motor sem aplicar forga excessiva.

Se for dificil retirar o motor, ndo usar chaves de fenda ou alavancas para aplicar forga, pois isto pode dani-
ficar os flanges e as superficies de contato. Em vez disso, entrar em contato com o servigo de assisténcia
técnica do fabricante.
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8 SOLUGAO DE PROBLEMAS

As informacgdes a seguir servem para ajudar a localizar e eliminar defeitos e falhas. Em alguns casos, esses
problemas podem ser causados pela planta ou maquina a qual o redutor € montado e, portanto, a causa e
solugao serao descritos na documentagao técnica do Fabricante da maquina/planta em questéo.

Se algum componente falhar ou tiver de ser substituido como resultado de niveis de desgaste que possam
comprometer o funcionamento do redutor, entre em contato a rede de vendas do Fabricante.

(tab 15)

FALHA

CAUSA

SOLUGAO

Temperatura do rolamento muito
alta.

Nivel do éleo muito baixo.

Restabelecer o nivel do éleo.

Nivel do 6leo muito alto.

Trocar o dleo.

Rolamentos com defeito.

Procurar uma oficina autorizada.

Temperatura operacional muito
alta.

Nivel do 6leo muito alto.

Verificar o nivel de dleo.

Oleo muito velho.

Trocar o 6leo.

Oleo contaminado.

Trocar o éleo.

Ruido de funcionamento
anormal.

Engrenagens danificadas.

Procurar uma oficina autorizada.

Folga axial do rolamento muito grande.

Procurar uma oficina autorizada.

Rolamentos com defeito ou gastos.

Procurar uma oficina autorizada.

Carga excessiva aplicada.

Utilizar cargas externas em
conformidade com os valores nominais
especificados no catalogo de vendas.

Oleo contaminado.

Trocar o éleo.

Ruido anormal na montagem do
redutor.

Parafusos de fixagéo soltos.

Apertar parafusos até o torque
especificado.

Parafusos de fixagao gastos.

Substituir os parafusos de fixagao.

Vazamentos de 6leo.

Nivel do éleo muito alto.

Verificar o nivel de dleo.

Vedagdes da carcaga/acoplamento
inadequadas.

Procurar uma oficina autorizada.

Juntas desgastadas.

Procurar uma oficina autorizada.

Redutor ndo funciona ou
funciona com dificuldade.

Viscosidade do 6leo muito alta.

Trocar o 6leo (ver tabela de lubrificante
recomendado).

Nivel do éleo muito alto.

Verificar o nivel de dleo.

Carga excessiva aplicada.

Reprojetar o sistema de transmisséo a
carga real necessaria

Eixo de saida n&o gira com o
motor em funcionamento.

Engrenagens danificadas.

Procurar uma oficina autorizada.
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9 DESCARTE DO REDUTOR

Assegurar que o redutor ndo possa funcionar acidentalmente enquanto estiver sendo retirado de
servigo.

O redutor/motorredutor deve ser descartado de acordo com a legislagdo ambiental, e os diversos materiais
utilizados em sua fabricagdo devem ser entregues a um centro de descarte/reciclagem autorizado.

O redutor s6 pode ser retirado de servigo por operadores treinados na observancia das leis de
saude e seguranga ocupacional aplicaveis.

Nao despejar produtos nao biodegradaveis, lubrificantes e materiais nao ferrosos (borracha, PVC,
resinas, etc.) no meio ambiente. Descartar todos esses materiais conforme previsto nas leis de pro-
tecdo ambiental em vigor.

Nao reutilizar pegcas ou componentes que parecem estar em bom estado depois de terem sido verifi-
cados e/ou substituidos por pessoal qualificado e declarados inadequados para uso.
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iNDICE DE REVISOES (R)

G BR_IOM_CAFS_ATX_POR_R04 6

7 Atualizacdo dos dados da plaqueta para redutores de velocidades Série C e F ATEX.

40, 42 | Posic¢des atualizadas dos bujoes para redutores C12...C41 nas posi¢cdes de montagem V6 e
V3.

44,45 | Posi¢oes atualizadas dos bujdes para redutores C12...C32 Atex nas posi¢gdes de montagem
V6 e V3.

Reservamo-nos o direito de as informagbes aqui contidas sem aviso prévio.
Este manual ndo podera ser reproduzido, mesmo parcialmente, sem autorizagdo expressa.
Esta edigao cancela e substitui todas as edi¢des e revisées anteriores.
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